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PROGRAM NAUCZANIA KWALIFIKACYIJNEGO KURSU ZAWODOWEGO MTL.05. ORGANIZACJA | PROWADZENIE
PROCESOW METALURGICZNYCH

1. Wprowadzenie

Technik przemystu metalurgicznego wykonuje prace konserwacyjne maszyn i urzgdzeh do przygotowania materiatdw wsadowych, maszyn i urzadzeh do rafinagji
wytworzonych metali i ich stopéw, maszyn rozlewniczych, urzadzen do ciggtego odlewania stali, maszyn i urzadzen do obrébki plastycznej, takich jak walcarki, prasy,
mioty, ciggarki, gietarki, urzadzenia tngce, prostujgce, urzadzen do nagrzewania wsadu i do obrébki cieplnej oraz urzadzen transportowych. Bedzie przygotowany do
wykonywania zadan zawodowych zwigzanych z obstugiwaniem, montazem, demontazem, uzytkowaniem, diagnozowaniem i naprawg maszyn i urzgdzen metalurgicznych
oraz do obrébki plastycznej i obrébki cieplnej, urzadzen pomocniczych i aparatury kontrolno-pomiarowej. Technik przemystu metalurgicznego moze by¢ zatrudniony jako
kontroler jakosci wyrobéw walcowanych, kutych, ciggnionych oraz jako kontroler proceséw obrébki cieplnej. Korzysta réwniez z dokumentacji techniczno-ruchowych
producenta maszyn.
W zwigzku z tym powinien posiada¢ podstawowg umiejetnos¢ czytania rysunku technicznego oraz schematéw zatgczonych do dokumentacji techniczno-ruchowe;j
maszyny lub urzgdzenia. Wykonujgc operacje naprawcze, moze pracowac na stanowisku monterskim, postugujgc sie narzedziami do obrébki recznej lub na maszynach
skrawajgcych, stosujgc narzedzia skrawajgce. Po wykonaniu naprawy testuje maszyne lub urzadzenie, utrzymujagc parametry zalecane przez producenta. W zaleznosci od
zakresu prac naprawczych operacje demontazu i montazu maszyny lub urzadzenia wykonuje sie na stanowisku pracy maszyny lub w wyspecjalizowanej komérce zaktadu.

Kwalifikacyjny kurs zawodowy jest pozaszkolng formg ksztatcenia ustawicznego, adresowang do oso6b dorostych zainteresowanych uzyskiwaniem i uzupetianiem wiedzy,
umiejetnosci i kwalifikacji zawodowych. Na kwalifikacyjny kurs zawodowy moze réwniez uczeszczac uczen, kiory ukonczyt szkote ponadpodstawowg przed ukonczeniem
18 roku zycia spetniajgc w tej formie obowigzek nauki.

Roéwniez osoba, ktéra ukonczyta osmioletnig szkote podstawowg oraz:

1) ma opdznienie w cyklu ksztatcenia zwigzane z sytuacjg zyciowg lub zdrowotng uniemozliwiajgcg lub znacznie utrudniajgcg podjecie lub kontynuowanie nauki w szkole
ponadpodstawowej dla mitodziezy albo uniemozliwiajgcg lub znacznie utrudniajgcg realizowanie, zgodnie z przepisami w sprawie przygotowania zawodowego
mitodocianych i ich wynagradzania, przygotowania zawodowego u pracodawcy lub

2) przebywa w zakfadzie karnym, areszcie $ledczym, zaktadzie poprawczym lub schronisku dla nieletnich
- moze realizowa¢ obowigzek nauki przez uczeszczanie na kwalifikacyjny kurs zawodowy.

Kwalifikacyjny kurs zawodowy moze by¢ prowadzony przez:
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1) publiczne szkoty prowadzgce ksztatcenie zawodowe - w zakresie zawodow, w ktoérych ksztatcg, oraz w zakresie obszaréw ksztatcenia, do ktérych sg przypisane te
zawody;

2) niepubliczne szkoty o uprawnieniach szkét publicznych prowadzgce ksztatcenie zawodowe - w zakresie zawodow, w ktérych ksztatcg, oraz w zakresie obszarow
ksztatcenia, do ktorych sg przypisane te zawody;

3) publiczne i niepubliczne placéwki i osrodki,

4) instytucje rynku pracy, o ktérych mowa w art. 6 ustawy z dnia 20 kwietnia 2004 r. o promocji zatrudnienia i instytucjach rynku pracy, prowadzace dziatalnos¢
edukacyjno-szkoleniows;

5) podmioty prowadzgce dziatalno$¢ oswiatowa, o ktérej mowa w art. 170 ust. 2. Ustawy — Prawo Oswiatowe.

Kwalifikacyjny kurs zawodowy w zakresie kwalifikacji MTL.05. Organizacja i prowadzenie procesow metalurgicznych wyodrebniony jest w zawodzie technik przemystu
metalurgicznego 311708 w branzy metalurgicznej MTL. Jest prowadzony wedtug programu nauczania uwzgledniajgcego podstawe programowg ksztatcenia w zawodach,
w zakresie jednej kwalifikacji stanowigcej wyodrebniony w danym zawodzie zestaw oczekiwanych efektéw ksztatcenia. Minimalna liczba godzin ksztatcenia
na kwalifikacyjnym kursie zawodowym jest réwna minimalnej liczbie godzin ksztatcenia zawodowego okreslonej w podstawie programowej ksztatcenia w zawodach,
dla kursu MTL.05. Organizacja i prowadzenie proceséw metalurgicznych jest to 450 godzin.

Kwalifikacyjny kurs zawodowy w zakresie kwalifikacji MTL.05. Organizacja i prowadzenie procesow metalurgicznych moze by¢ realizowany w formie:
e dziennej — odbywa sie przez 5 lub 6 dni w tygodniu, przyjmujac, ze na kursie bedzie realizowane ok. 35 godzin tygodniowo, to kurs bedzie trwat 13 tygodni,
e stacjonarnej — odbywa sie przez 3 lub 4 dni w tygodniu, przyjmujac, ze na kursie bedzie realizowane ok. 20 godzin tygodniowo, to kurs bedzie trwat 23 tygodnie,

e zaocznej — odbywa sie co 2 tygodnie przez 2 dni, a w uzasadnionych przypadkach — co tydzien przez 2 dni, przyjmujac, ze bedzie realizowane 10 godzin dziennie,
co tydzien przez dwa dni- kurs bedzie trwat 23 tygodnie.

Poziom Polskiej Ramy Kwalifikacji dla kwalifikacji wyodrebnionej w zawodzie technik przemystu metalurgicznego 311708 — 4.

W przypadku kursu prowadzonego w formie zaocznej minimalna liczba godzin ksztatcenia zawodowego nie moze by¢é mniejsza niz 65% minimalnej liczby godzin
ksztatcenia zawodowego okreslonej w podstawie programowej dla danej kwalifikacji.

Zajecia na kwalifikacyjnych kursach zawodowych mogg odbywac¢ sie z wykorzystaniem metod i technik ksztatcenia na odlegtosc.
Podmioty prowadzace ksztatcenie ustawiczne w formach pozaszkolnych z wykorzystaniem metod i technik ksztatcenia na odlegtos¢ zapewniaja:
1) dostep do oprogramowania, ktére umozliwia synchroniczng i asynchroniczng interakcje miedzy stuchaczami lub uczestnikami a osobami prowadzacymi zajecia;

2) materiaty dydaktyczne przygotowane w formie dostosowanej do ksztatcenia prowadzonego z wykorzystaniem metod i technik ksztatcenia na odlegtosg¢;
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3) biezgca kontrole postepéw w nauce stuchaczy lub uczestnikéw, weryfikacje ich wiedzy, umiejetnosci i kompetencji spotecznych, w formie i terminach ustalonych przez
podmiot prowadzacy ksztatcenie;

4) biezgcg kontrole aktywnosci oséb prowadzgcych zajecia.

Podmioty, ktére prowadzg ksztatcenie na kwalifikacyjnych kursach zawodowych z wykorzystaniem metod i technik ksztatcenia na odlegto$¢ sg obowigzane zorganizowaé
szkolenie dla stuchaczy przed rozpoczeciem zaje¢ prowadzonych z wykorzystaniem metod i technik ksztatcenia na odlegto$¢, dotyczace metod i zasad ksztatcenia
oraz obstugi wykorzystywanego oprogramowania.

Zaliczenie ksztatcenia prowadzonego z wykorzystaniem metod i technik ksztatcenia na odlegtosé nie moze odbywac sie z wykorzystaniem tych metod i technik. Wymiar
godzin zaje¢ prowadzonych z wykorzystaniem metod i technik ksztatcenia na odlegtos¢ okresla podmiot prowadzacy ksztatcenie ustawiczne z wykorzystaniem tych metod
i technik.

Turnusy oraz zajecia praktyczne i laboratoryjne realizowane w ramach ksztatcenia ustawicznego w formach pozaszkolnych nie mogg by¢ prowadzone z wykorzystaniem
metod i technik ksztatcenia na odlegtosc¢.

Placowka prowadzgca ksztatcenie w zawodzie technik przemystu metalurgicznego zapewnia pomieszczenia dydaktyczne z wyposazeniem odpowiadajgcym technologii
i technice stosowanej w zawodzie, aby zapewnié osiggniecie wszystkich efektéw ksztatcenia okreslonych w podstawie programowej ksztatcenia w zawodzie szkolnictwa
branzowego oraz umozliwi¢ przygotowanie absolwenta do wykonywania zadan zawodowych.

Osoba podejmujgca ksztatcenie na kwalifikacyjnym kursie zawodowym posiadajgca:

1) dyplom zawodowy,

2) dyplom potwierdzajgcy kwalifikacje zawodowe lub inny réwnorzedny,

3) swiadectwo uzyskania tytutu zawodowego, dyplom uzyskania tytutu mistrza lub inny rownorzedny,
4) swiadectwo czeladnicze lub dyplom mistrzowski,

5) swiadectwo ukonczenia szkoly prowadzacej ksztatcenie zawodowe,

6) swiadectwo ukonczenia liceum profilowanego,

7) certyfikat kwalifikacji zawodowej,

8) swiadectwo potwierdzajgce kwalifikacje w zawodzie,

9) zaswiadczenie o ukonczeniu kwalifikacyjnego kursu zawodowego
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- jest zwalniana, na swdj wniosek ztozony podmiotowi prowadzgcemu kwalifikacyjny kurs zawodowy, z zaje¢ dotyczgcych odpowiednio tresci ksztatcenia lub efektéw
ksztatcenia zrealizowanych w dotychczasowym procesie ksztatcenia, o ile sposéb organizacji ksztatcenia na kwalifikacyjnym kursie zawodowym umozliwia takie
zwolnienie.

Na kwalifikacyjny kurs zawodowy przyjmuje sie kandydatow, ktérzy posiadajg zaswiadczenie lekarskie zawierajgce orzeczenie o braku przeciwskazan zdrowotnych
do podjecia praktycznej nauki zawodu.

Podmiot prowadzgcy kwalifikacyjny kurs zawodowy jest obowigzany poinformowac¢ okregowg komisje egzaminacyjng o rozpoczeciu ksztatcenia na kwalifikacyjnym kursie
zawodowym w terminie 14 dni od dnia rozpoczecia tego ksztatcenia.

Osoba podejmujgca ksztatcenie na kwalifikacyjnym kursie zawodowym posiadajgca zaswiadczenie o ukonczeniu kursu umiejetnosci zawodowych:
MTL.05.1. Bezpieczenstwo i higiena pracy lub

MTL.05.2. Podstawy przemystu metalurgicznego lub

MTL.05.3. Prowadzenie procesow technologicznych w przemysle metalurgicznym lub

MTL.05.4. Prowadzenie dokumentacji technologicznej proceséw produkcyjnych w przemysle metalurgicznym lub

MTL.05.5. Nadzorowanie proceséw produkcyjnych w przemysle metalurgicznym zgodnie z systemem zarzadzania jakoscig lub

MTL.05.6. Jezyk obcy zawodowy

- jest zwalniana, na swoj wniosek ztozony podmiotowi prowadzgcemu kwalifikacyjny kurs zawodowy, z zaje¢ dotyczacych efektéw ksztatcenia zrealizowanych na tym
kursie umiejetnosci zawodowych.

Liczba stuchaczy uczestniczacych w kwalifikacyjnym kursie zawodowym prowadzonym przez publiczne szkoty, centra ksztatcenia ustawicznego lub publiczne centra
ksztatcenia zawodowego wynosi co najmniej 20. Za zgodg organu prowadzgcego liczba stuchaczy moze byé mniejsza niz 20.

Kwalifikacyjny kurs zawodowy konczy sie zaliczeniem w formie ustalonej przez podmiot prowadzacy kurs. Osoba, ktéra uzyskata zaliczenie, otrzymuje zaswiadczenie
o ukonczeniu kwalifikacyjnego kursu zawodowego i ma mozliwos¢ przystgpienia do egzaminu potwierdzajgcego kwalifikacje w zawodzie w zakresie danej kwalifikacji
przeprowadzanego przez Okregowg Komisje Egzaminacyjng.

Edukacja w ramach kwalifikacyjnego kursu zawodowego powinna skonczy¢ sie nie pézniej niz na 6 tygodni przed pierwszym dniem terminu gtéwnego egzaminu
zawodowego z zakresu danej kwalifikacji okreslonego w komunikacie Centralnej Komisji Egzaminacyjne;.

Osoba, ktéra ukonczyta kwalifikacyjny kurs zawodowy po potwierdzeniu kwalifikacji MTL.05. Organizacja i prowadzenie proceséw metalurgicznych moze uzyskac¢ dyplom
zawodowy w zawodzie technik przemystu metalurgicznego, o ile posiada potwierdzenie kwalifikacji MTL.03. Eksploatacja maszyn i urzadzeh przemystu metalurgicznego
oraz wyksztatcenie srednie lub srednie branzowe.
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1.1. Charakterystyka programu

Program nauczania dla kwalifikacyjnego kursu zawodowego dla kwalifikacji MTL.05. Organizacja i prowadzenie proceséw metalurgicznych przeznaczony jest dla oséb
posiadajgcych wyksztatcenie podstawowe lub gimnazjalne. Uzyskanie dyplomu zawodowego w zawodzie technik przemystu metalurgicznego na podbudowie kwalifikaciji
MTL.03. Eksploatacja maszyn i urzgdzeh przemystu metalurgicznego jest uwarunkowane ukonczeniem kwalifikacyjnego kursu zawodowego i zdaniem egzamindw
zawodowych z zakresu obydwdch kwalifikacji MTL.03. i MTL.05. oraz posiadaniem wyksztatcenia $redniego. Program nauczania ma strukture przedmiotowg i spiralny
ukfad tresci. Ukfad spiralny tresci nauczania wyrdznia sie tym, ze materiat nauczania zostat utozony z zachowaniem zasady: od najprostszych tresci po bardziej ztozone i
trudne. W tym uktadzie powr6t do tresci realizowanych na poczatku nauki jest zalecany w kolejnych etapach ksztatcenia w celu ich utrwalenia i poszerzenia. Ponadto taki
uktad tresci w programie nauczania zapewnia zachowanie podczas realizacji procesu dydaktycznego zasad nauczania obowigzujgcych w ksztatceniu zawodowym.
Struktura programu nauczania zapewnia korelacje miedzyprzedmiotowg i wewnatrzprzedmiotowg oraz korelacje pomiedzy ksztatceniem teoretycznym i praktycznym.
Konstrukcja spiralna programu nauczania umozliwia utrwalenie poznanych wczesniej tresci i uksztattowanych umiejetnosci. Uktad przedmiotéw ksztatcenia zawodowego
stwarza optymalne warunki do sktadania egzaminéw zawodowych w zakresie kwalifikacji MTL.05.

Organizator kursu moze podwyzszy¢ poziom ksztatcenia w zaleznosci od kompetencji stuchaczy.

1.2. Zatozenia programowe

Celem ksztatcenia w zawodach szkolnictwa branzowego jest przygotowanie uczgcych sie do wykonywania pracy zawodowej i aktywnego funkcjonowania na zmieniajgcym
sie rynku pracy. Absolwent kursu powinien legitymowaé sie petnymi kwalifikacjami zawodowymi, a takze by¢ przygotowany do uzyskania niezbednych uprawnien
zawodowych. Placéwka prowadzgca ksztalcenie zawodowe moze réwniez zaoferowa¢ uczestnikowi kursu przygotowanie do nabycia dodatkowych uprawnien
zawodowych

w zakresie wybranych zawodoéw, dodatkowych umiejetnosci zawodowych lub kwalifikacji rynkowych funkcjonujgcych w Zintegrowanym Systemie Kwalifikacji. Zadania
szkoly i innych podmiotéw prowadzacych ksztatcenie zawodowe oraz sposob ich realizacji sg uwarunkowane zmianami zachodzacymi w otoczeniu gospodarczo -
spotecznym,

na ktére wptywajg w szczegolnosci: nowe techniki i technologie, idea gospodarki opartej na wiedzy, globalizacja proceséw gospodarczych i spotecznych, rosnacy udziat
handlu miedzynarodowego, mobilno$¢ geograficzna i zawodowa, a takze wzrost oczekiwan pracodawcow w zakresie poziomu wiedzy i umiejetnosci pracownikéw.

Bliska wspotpraca placowek prowadzgcych ksztatcenie zawodowe z pracodawcami stanowi istotny element nowoczesnego ksztatcenia, odpowiadajgcego potrzebom
wspofczesnej gospodarki, a praktyczna nauka zawodu powinna odbywac sie w jak najwiekszym wymiarze w rzeczywistych warunkach pracy u pracodawcow, a takze
w centrach ksztalcenia zawodowego, warsztatach szkolnych, pracowniach szkolnych i placéwkach ksztatcenia ustawicznego. Zajecia na kwalifikacyjnych kursach
zawodowych mogg odbywac sie z wykorzystaniem metod i technik ksztatcenia na odlegtos¢. Zajecia z wykorzystaniem metod i technik ksztatcenia na odlegto$¢ mogag
odbywac sie z uzyciem monitoréw ekranowych, ale takze bez ich uzycia — w formie ustalonej przez dyrektora placowki w porozumieniu z nauczycielami danej placowki
i po poinformowaniu uczestnikéw kursu o sposobie realizacji zajec.

1.3. Wykaz przedmiotéw w ksztatceniu teoretycznym i praktycznym
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Przedmioty teoretyczne zawodowe:

Jezyk obcy zawodowy

oo

Bezpieczenstwo i higiena pracy

Podstawy konstrukcji maszyn
Podstawy techniki przemystowej

Przedmioty realizowane w formie zajeé praktycznych:

1. Zarzagdzanie przedsiebiorstwem metalurgicznym
2. Dokumentacja technologiczna procesu metalurgicznego
3. Procesy produkcyjne w przemysle metalurgicznym

2. Plan zaje¢ kwalifikacyjnego kursu zawodowego

2.1. Pogrupowanie efektow ksztatcenia

Tabela 1. Przyporzadkowanie efektow ksztatcenia wraz z kryteriami weryfikacji do poszczegdélnych zajeé

Efekty ksztatcenia z danej
jednostki efektéw
Stopniowanie efektéw
ksztatcenia

efekt kluczowy (ek),

efekt wazny (ew),

efekt pomocniczy (ep)
Uczestnik kursu:

taczna liczba
godzin
przeznaczonych
na efekt
ksztalcenia

Kryteria weryfikacji poszczegoélnych efektéw
Uczestnik kursu:

Nazwa zajec:
Bezpieczenstwo
i higiena pracy

A B C D
MTL.05.1. Bezpieczenstwo i higiena pracy
1) okresla skutki 10 1) rozréznia zrédta czynnikow szkodliwych w srodowisku pracy X
oddziatywania czynnikow 2) wymienia rodzaje choréb zawodowych charakterystycznych dla wykonywanego zawodu X
srodowiska pracy 3) opisuje objawy typowych choréb zawodowych zwigzanych z wykonywanym zawodem X
na organizm cztowieka 4) okresla sposoby przeciwdziatania zagrozeniom istniejgcym na stanowiskach pracy X
(ew) 5) przestrzega procedur w sytuacji zagrozen X
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Efekty ksztatcenia z danej
jednostki efektéw
Stopniowanie efektéw
ksztatcenia

efekt kluczowy (ek),

efekt wazny (ew),

efekt pomocniczy (ep)
Uczestnik kursu:

taczna liczba
godzin
przeznaczonych
na efekt
ksztatcenia

Kryteria weryfikacji poszczegdlnych efektéw
Uczestnik kursu:

Nazwa zajeé:
Bezpieczenstwo
i higiena pracy

A B C D
2) wykonuje zadania 14 1) wyjasnia zasady organizacji stanowisk pracy zwigzanych z eksploatacjg maszyn «
zawodowe zgodnie i urzadzen w przemysle metalurgicznym
z zasadami 2) rozroznia $rodki gasnicze ze wzgledu na zakres stosowania w przemysle
bezpieczenstwa i higieny metalurgicznym
pracy, ochrony 3) rozrdznia rodzaje znakéw bezpieczenstwa i alarmow X
przeciwpozarowej, 4) stosuje wymagania ergonomii, bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony
ochrony srodowiska przeciwpozarowej i ochrony $rodowiska podczas organizowania stanowisk pracy X
oraz ergonomii (ek) zwigzanych z eksploatacjg maszyn i urzadzen w przemysle metalurgicznym
5) rozroznia srodki ochrony indywidualnej i zbiorowej do prac z zakresu uzytkowania «
maszyn i urzadzen
6) stosuje srodki ochrony indywidualnej i zbiorowej podczas prac z zakresu uzytkowania «
maszyn i urzadzen
3) udziela pierwszej pomocy 6 1) opisuje podstawowe symptomy wskazujgce na stany nagtego zagrozenia zdrowotnego X
w stanach nagtego 2) ocenia sytuacje poszkodowanego na podstawie analizy objawow obserwowanych
zagrozenia zdrowotnego u poszkodowanego X
(ew) 3) zabezpiecza siebie, poszkodowanego i miejsce wypadku X
4) uktada poszkodowanego w pozycji bezpiecznej X
5) powiadamia odpowiednie stuzby
6) prezentuje udzielanie pierwszej pomocy w urazowych stanach nagtego zagrozenia «
zdrowotnego, np. krwotok, zmiazdzenie, amputacja, ztamanie, oparzenie
7) prezentuje udzielanie pierwszej pomocy w nieurazowych stanach nagtego zagrozenia «

zdrowotnego, np. omdlenie, zawat, udar
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Efekty ksztatcenia z danej
jednostki efektéw
Stopniowanie efektéw
ksztatcenia

efekt kluczowy (ek),

efekt wazny (ew),

efekt pomocniczy (ep)
Uczestnik kursu:

taczna liczba
godzin
przeznaczonych
na efekt
ksztatcenia

Kryteria weryfikacji poszczegdlnych efektéw

Uczestnik kursu:

Nazwa zajeé:

Bezpieczenstwo

higiena pracy

A

C

8) wykonuje resuscytacje krgzeniowo-oddechowg na fantomie zgodnie z wytycznymi
Polskiej Rady Resuscytacji i Europejskiej Rady Resuscytacji

taczna liczba godzin

na jednostke efektéw
ksztatcenia MTL.05.1.
Bezpieczenstwo i higiena
pracy

30

MTL.05.2. Podstawy przemystu metalurgicznego

Efekty ksztatcenia z danej

taczna liczba

Kryteria weryfikacji poszczegoélnych efektéw

Nazwa zajec:

Nazwa zajec:

jednostki efektéw godzin Uczestnik kursu: Podstawy Podstawy
Stopniowanie efektéw przeznaczonych konstrukcji techniki
ksztatcenia na efekt maszyn przemystowej
efekt kluczowy (ek), ksztatcenia
efekt wazny (ew),
efekt pomocniczy (ep)
Uczestnik kursu:
A B C E

1) stosuje zasady 22 1) sporzadza szkice i rysunki techniczne zgodnie z obowigzujgcymi normami X

wykonywania szkicow i zasadami

oraz rysunkow 2) wykonuje rzutowanie, przekroje i wymiarowanie zgodnie z obowigzujgcymi X

technicznych normami i zasadami

a) odczytuje informacje 3) oblicza wymiary graniczne i tolerancje X
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MTL.05.2. Podstawy przemystu metalurgicznego

Efekty ksztatcenia z danej

taczna liczba Kryteria weryfikacji poszczegélnych efektéw

Nazwa zajeé:

Nazwa zajeé:

jednostki efektéw godzin Uczestnik kursu: Podstawy Podstawy
Stopniowanie efektéw przeznaczonych konstrukcji techniki
ksztatcenia na efekt maszyn przemystowej
efekt kluczowy (ek), ksztatcenia
efekt wazny (ew),
efekt pomocniczy (ep)
Uczestnik kursu:
A B C D E
ze szkicdw i rysunkéw 4) rozrdznia pasowanie czesci maszyn X
technicznych 5) okresla ksztatt, wymiary, parametry powierzchni oraz rodzaj obrobki X
b) przestrzega zasad na podstawie szkicow i rysunkéw technicznych czesci
tolerancji i pasowania 6) sporzadza rysunki techniczne z wykorzystaniem technik komputerowych X
(ek) 7) rozrdznia, interpretuje i postuguje sie symbolami tolerancji geometrycznych X
2) postuguje sie 4 1) dokonuje pomiaru podstawowymi narzedziami pomiarowymi X
podstawowymi 2) opisuje budowe i zasade dziatania narzedzi pomiarowych X
narzedziami pomiarowymi: 3) okresla btad pomiaru X
a) suwmiarka
b) mikrometr
c) przymiar kreskowy (ek)
3) postuguje sie 5 1) rozréznia rodzaje dokumentacji technicznej dotyczacej uzytkowania maszyn X
dokumentacjg techniczng i urzadzen przemystu metalurgicznego, ich obstugi codziennej i konserwaciji
maszyn i urzgdzen 2) odczytuje informacje z dokumentacji technicznej umozliwiajgce uzytkowanie X
przemystu metalurgicznego maszyn i urzadzen przemystu metalurgicznego
(ew) 3) rozrdznia czesci i mechanizmy maszyn i urzadzen przemystu metalurgicznego
4) wyjasnia sposob dziatania maszyn i urzgdzen przemystu metalurgicznego,
postugujgc sie dokumentacjg techniczng
5) opisuje budowe i dziatanie mechanizmow dzwigniowych, krzywkowych, X
otrzymywania ruchu przerywanego
4) stosuje materiaty 6 1) rozpoznaje materiaty konstrukcyjne, eksploatacyjne i uszczelniajgce X
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Efekty ksztatcenia z danej taczna liczba Kryteria weryfikacji poszczegdlnych efektéw Nazwa zajeé: Nazwa zajeé:
jednostki efektéw godzin Uczestnik kursu: Podstawy Podstawy
Stopniowanie efektéw przeznaczonych konstrukcji techniki
ksztatcenia na efekt maszyn przemystowej
efekt kluczowy (ek), ksztatcenia
efekt wazny (ew),
efekt pomocniczy (ep)
Uczestnik kursu:
A B C E
konstrukcyjne, 2) opisuje wtasciwosci materiatéw konstrukcyjnych, eksploatacyjnych
eksploatacyjne i uszczelniajgcych
i uszczelniajgce zgodnie 3) dobiera materiaty konstrukcyjne, eksploatacyjne i uszczelniajgce X
z wymaganiami 4) rozréznia rodzaje i zrédta korozji X
eksploatacyjnymi 5) rozpoznaje objawy korozji X
I technologicznymi (ew) 6) dobiera metody zabezpieczenia przed korozjg X
7) wykonuje zabezpieczenie antykorozyjne czesci maszyn i urzadzen X
5) wykonuje potaczenia 5 1) rozréznia rodzaje potgczen mechanicznych X
mechaniczne (ew) 2) dobiera narzedzia, urzadzenia i materiaty do wykonania potgczen X
mechanicznych
3) okresla zastosowanie potgczen mechanicznych X
4) stosuje typowe techniki wykonywania potgczen mechanicznych X
5) dobiera technike tgczenia okreslonych elementow X
6) stosuje techniki 8 1) opisuje techniki oraz metody spajania materiatow, odlewania, obrébki X
oraz metody wytwarzania plastycznej, cieplnej oraz cieplno-chemicznej
czesci maszyn i urzgdzenh 2) rozroznia rodzaje obrobki recznej i maszynowej X
(ew) 3) wykonuje operacje obrébki recznej materiatow X
4) wykonuje proste operacje maszynowej obrobki widrowej X
5) wykonuje transport reczny zgodnie z przepisami prawa X
6) opisuje przyrzady do wykonywania pomiaréw warsztatowych X
7) dobiera przyrzady i narzedzia do wykonywania pomiarow warsztatowych X
8) przeprowadza pomiary warsztatowe X
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MTL.05.2. Podstawy przemystu metalurgicznego

Efekty ksztatcenia z danej taczna liczba Kryteria weryfikacji poszczegdlnych efektéw Nazwa zajeé: Nazwa zajeé:
jednostki efektéw godzin Uczestnik kursu: Podstawy Podstawy
Stopniowanie efektéw przeznaczonych konstrukcji techniki
ksztatcenia na efekt maszyn przemystowej
efekt kluczowy (ek), ksztatcenia
efekt wazny (ew),
efekt pomocniczy (ep)
Uczestnik kursu:
A B C D E
7) charakteryzuje systemy 14 1) rozréznia elementy struktury systemu mechatronicznego X
mechatroniczne (ek) 2) wyjasnia wspétzaleznosci miedzy elementami struktury systemu X
mechatronicznego
3) rozréznia uktady wykonawcze systemow mechatronicznych X
4) rozrdznia sensory stosowane w systemach mechatronicznych X
5) opisuje elementy uktadéw sterowania stosowane w systemach X
mechatronicznych
6) wyjasnia dziatanie uktadéw sterowania stosowanych w systemach X
mechatronicznych
7) opisuje uktady zasilania stosowane w systemach mechatronicznych X
8) opisuje uktady i ich zastosowanie manipulacyjne i systemy zrobotyzowane
9) wyjasnia zasady bezpiecznego uzytkowania uktadéw manipulacyjnych X
i systeméw zrobotyzowanych
8) charakteryzuje ukfady 5 1) opisuje uktady automatyki przemystowej X
automatyki przemystowe;j 2) wyjasnia strukture uktadu sterowania X
(ep) 3) wyjasnia strukture uktadu regulacji X
4) opisuje regulatory X
5) opisuje elementy nastawcze stosowane w uktadach automatyki przemystowej X
9) opisuje znaczenie 3 1) okresla punkty smarownicze X
smarowania w eksploatacji 2) dobiera olej i smar na podstawie dokumentacji technicznej X
maszyn (ew) 3) dobiera rozne sposoby kontroli jakosci adekwatne do wymagan
technologicznych
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MTL.05.2. Podstawy przemystu metalurgicznego

Efekty ksztatcenia z danej

taczna liczba

Kryteria weryfikacji poszczegdlnych efektéw

Nazwa zajeé:

Nazwa zajeé:

jednostki efektow godzin Uczestnik kursu: Podstawy Podstawy
Stopniowanie efektéw przeznaczonych konstrukcji techniki
ksztatcenia na efekt maszyn przemystowej
efekt kluczowy (ek), ksztatcenia
efekt wazny (ew),
efekt pomocniczy (ep)
Uczestnik kursu:

A B C D E
10) rozpoznaje wtasciwe 8 1) wymienia cele normalizacji krajowej X

normy i procedury oceny
zgodnosci podczas
realizacji zadan
zawodowych (ew)

2) wyjasnia, czym jest norma i wymienia cechy normy

3) rozrdznia oznaczenie normy miedzynarodowej, europejskiej i krajowej

4) korzysta ze zrédet informacji dotyczacych norm i procedur oceny zgodnosci

taczna liczba godzin

na jednostke efektéw
ksztatcenia MTL.05.2.
Podstawy przemystu

metalurgicznego

80

MTL.05.3. Prowadzenie procesow technologicznych w przemys$le metalurgicznym

Kryteria weryfikacji poszczegodlnych efektéw

Efekty ksztatcenia taczna liczba

z danej jednostki efektéw | godzin Uczestnik kursu:
Stopniowane efektow przeznaczonych

ksztatcenia na efekt

efekt kluczowy (ek),
efekt wazny (ew),
efekt pomocniczy (ep)
Uczestnik kursu:

ksztatcenia

Nazwa zaje¢:
Zarzadzanie
przedsiebiorstwem
metalurgicznym

A

C

1) okresla strukture

5 1) wymienia elementy struktury organizacyjnej przedsiebiorstwa metalurgicznego
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MTL.05.3. Prowadzenie procesow technologicznych w przemysle metalurgicznym

Efekty ksztatcenia

z danej jednostki efektow
Stopniowane efektow
ksztatcenia

efekt kluczowy (ek),
efekt wazny (ew),

efekt pomocniczy (ep)
Uczestnik kursu:

taczna liczba
godzin
przeznaczonych
na efekt
ksztatcenia

Kryteria weryfikacji poszczegdlnych efektow
Uczestnik kursu:

Nazwa zajeé:
Zarzgdzanie
przedsiebiorstwem
metalurgicznym

A B C

organizacyjng 2) okresla zadania komoérek organizacyjnych przedsiebiorstwa metalurgicznego X
przedsiebiorstwa 3) okresla na podstawie schematu organizacyjnego zaleznosci i powigzania komorek X
metalurgicznego (ep) organizacyjnych przedsiebiorstwa metalurgicznego

2) okresla przebieg 20 1) opisuje przebieg proceséw technologicznych w przemysle metalurgicznym X
procesow 2) rozrdznia maszyny i urzadzenia do prowadzenia procesow technologicznych X
technologicznych w przemysle metalurgicznym
w przemysle 3) dobiera parametry proceséw technologicznych w przemysle metalurgicznym X
metalurgicznym (ek) na podstawie dokumentacji technicznej

3) analizuje zuzycie 14 1) monitoruje zuzycie surowcéw, materiatdw, a takze czas pracy urzadzen stosowanych X
Surowcow, w procesach technologicznych w przemysle metalurgicznym
materiatow, 2) dokumentuje zuzycie surowcow, materiatéw, czas pracy urzgdzen stosowanych X
czas pracy urzgdzen w procesach technologicznych w przemysle metalurgicznym
stosowanych 3) stosuje systemy informatyczne wspomagajgce analize zuzycia surowcoéw, materiatow, X
w procesach a takze ewidencje czasu pracy urzgdzen stosowanych w procesach technologicznych
technologicznych w przemysle metalurgicznym
w przemysle
metalurgicznym (ew)

4) planuje zaopatrzenie 15 1) rozréznia urzadzenia, przyrzady i narzedzia stosowane w procesach technologicznych X
w urzgdzenia, w przemysle metalurgicznym
przyrzady i narzedzia 2) dobiera urzadzenia, przyrzady i narzedzia stosowane w procesach technologicznych X
stosowane w przemysle metalurgicznym
w procesach 3) sporzadza zapotrzebowanie na urzadzenia, przyrzady i narzedzia stosowane X

technologicznych

w procesach technologicznych w przemysle metalurgicznym
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MTL.05.3. Prowadzenie procesow technologicznych w przemysle metalurgicznym

Efekty ksztatcenia

z danej jednostki efektow
Stopniowane efektow
ksztatcenia

efekt kluczowy (ek),
efekt wazny (ew),

efekt pomocniczy (ep)
Uczestnik kursu:

taczna liczba
godzin
przeznaczonych
na efekt
ksztatcenia

Kryteria weryfikacji poszczegdlnych efektow
Uczestnik kursu:

Nazwa zajeé:
Zarzgdzanie
przedsiebiorstwem
metalurgicznym

A B C
w przemysle 4) stosuje systemy informatyczne wspomagajgce planowanie zaopatrzenia w urzadzenia, X
metalurgicznym (ew) przyrzady i narzedzia stosowane w procesach technologicznych w przemysle
metalurgicznym
5) planuje zaopatrzenie 18 1) rozréznia materiaty i surowce stosowane w procesach technologicznych w przemysle X
w materiaty metalurgicznym
i surowce stosowane 2) dobiera materiaty i surowce stosowane w procesach technologicznych w przemysle X
w procesach metalurgicznym
technologicznych 3) sporzgdza zapotrzebowanie na materiaty i surowce stosowane w procesach X
w przemysle technologicznych w przemysle metalurgicznym
metalurgicznym (ew) 4) stosuje systemy informatyczne wspomagajgce planowanie zaopatrzenia w materiaty X
i surowce stosowane w procesach technologicznych w przemysle metalurgicznym
6) kontroluje przebieg 18 1) wyjasnia cele i zakres kontroli przebiegu procesow technologicznych w przemysle X
procesow metalurgicznym
technologicznych 2) przeprowadza kontrole przebiegu procesow technologicznych w przemysle X
w przemysle metalurgicznym
metalurgicznym (ew) 3) zapisuje wyniki kontroli przebiegu proceséw technologicznych w przemysle X
metalurgicznym w dokumentacji technologicznej
4) przeprowadza kontrole przebiegu proceséw obrébki plastycznej
5) zapisuje wyniki kontroli przebiegu procesow obrobki plastycznej w dokumentagji X
technologicznej procesdw obrébki plastycznej
6) stosuje systemy informatyczne wspomagajgce kontrole przebiegu proceséw X

technologicznych w przemysle metalurgicznym

Program nauczania kwalifikacyjnego kursu zawodowego
MTL.05. Organizacja i prowadzenie procesow metalurgicznych

strona 19 z 183




Fundusze
Eu I'OpEjSkle
Wiedza Edukacja Rozwdj

Rzeczpospolita

- Polska

Unia Europejska

Europejski Fundusz Spoteczny

** %

* g x

MTL.05.3. Prowadzenie procesow technologicznych w przemysle metalurgicznym

Efekty ksztatcenia

taczna liczba

Kryteria weryfikacji poszczegdlnych efektow

Nazwa zajeé:

z danej jednostki efektow | godzin Uczestnik kursu: Zarzadzanie
Stopniowane efektow przeznaczonych przedsiebiorstwem
ksztatcenia na efekt metalurgicznym

efekt kluczowy (ek),
efekt wazny (ew),
efekt pomocniczy (ep)
Uczestnik kursu:

ksztatcenia

A

taczna liczba godzin na
jednostke efektow
ksztatcenia MTL.05.3.
Prowadzenie procesow
technologicznych

w przemysle
metalurgicznym

90

MTL.05.4. Prowadzenie dokumentacji technologicznej proceséw produkcyjnych w przemysle metalurgicznym

Efekty ksztatcenia

z danej jednostki efektow
Stopniowane efektow
ksztatcenia

efekt kluczowy (ek),
efekt wazny (ew),

efekt pomocniczy (ep)
Uczestnik kursu:

taczna liczba
godzin

przeznaczonych

na efekt
ksztatcenia

Uczestnik kursu:

Kryteria weryfikacji poszczegoélnych efektéw

Nazwa zajec:

Dokumentacja technologiczna

procesu metalurgicznego

A B C
1) charakteryzuje 4 1) rozréznia elementy dokumentacji technologicznej proceséw produkcyjnych X
dokumentacje w przemysle metalurgicznym (karty technologiczne, karty instrukcyjne, karty

technologiczng normowania czasu, rysunki odkuwek i wyttoczek)
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MTL.05.4. Prowadzenie dokumentacji technologicznej proceséw produkcyjnych w przemysle metalurgicznym

Efekty ksztatcenia taczna liczba Kryteria weryfikacji poszczegdlnych efektow Nazwa zajeé:

z danej jednostki efektow | godzin Uczestnik kursu: Dokumentacja technologiczna
Stopniowane efektow przeznaczonych procesu metalurgicznego
ksztatcenia na efekt

efekt kluczowy (ek), ksztatcenia

efekt wazny (ew),
efekt pomocniczy (ep)
Uczestnik kursu:

A B C
proceséw 2) okresla pojecia i oznaczenia stosowane w dokumentacji technologicznej X
produkcyjnych procesow produkcyjnych w przemysle metalurgicznym

w przemysle
metalurgicznym (ep)

2) dokumentuje procesy 22 1) opisuje przebieg proceséw wytwarzania metali i stopow metali X
wytwarzania metali 2) okresla parametry technologiczne proceséw wytwarzania metali i stopéw metali X
i stopédw metali (ek) na podstawie dokumentacji technologicznej
3) rozréznia maszyny i urzgdzenia oraz nosniki energetyczne i materiaty stosowane X
podczas proceséw wytwarzania metali i stopow metali
4) dobiera na podstawie dokumentacji technicznej maszyny i urzgdzenia X

oraz materiaty i nosniki energetyczne do okreslonego procesu wytwarzania metali
i stopéw metali

5) przygotowuje dokumentacje technologiczng proceséw rafinacji metali i stopow X
metali

6) dobiera wartosci parametréw technologicznych procesow wytwarzania metali X
i stopdw metali na podstawie dokumentacji technologicznej

7) sporzgdza zapotrzebowanie na nosniki energetyczne i materiaty niezbedne X
podczas procesow wytwarzania metali i stopodw

8) wypetnia dokumentacje technologiczng proceséw wytwarzania metali i stopow X
metali

3) dokumentuje procesy 23 1) rozréznia procesy technologiczne obrébki plastycznej na zimno i na gorgco X
technologiczne 2) opisuje przebieg procesow obrobki plastycznej na zimno i na gorgco
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MTL.05.4. Prowadzenie dokumentacji technologicznej proceséw produkcyjnych w przemysle metalurgicznym

Efekty ksztatcenia

z danej jednostki efektow
Stopniowane efektow
ksztatcenia

efekt kluczowy (ek),
efekt wazny (ew),

efekt pomocniczy (ep)
Uczestnik kursu:

taczna liczba
godzin
przeznaczonych
na efekt
ksztatcenia

Kryteria weryfikacji poszczegdlnych efektow
Uczestnik kursu:

Nazwa zajeé:
Dokumentacja technologiczna
procesu metalurgicznego

A

C

obrébki plastycznej
na zimno i na gorgco
(ew)

3) rozréznia parametry technologiczne procesow obrébki plastycznej na zimno
na goraco

4) rozrdznia maszyny i urzadzenia oraz nosniki energetyczne i materiaty stosowane
podczas obrébki plastycznej na zimno i na gorgco

5) dobiera na podstawie dokumentacji technicznej maszyny i urzgdzenia oraz nosniki
energetyczne i materiaty do okreslonego procesu obrébki plastycznej na zimno
i na gorgco

6) przygotowuje dokumentacje technologiczng proceséw obrdbki plastycznej na zimno
i na goragco

7) dobiera wartosci parametréw technologicznych proceséw obrobki plastyczne;j
na zimno i na goraco na podstawie dokumentacji technologicznej

8) sporzadza zapotrzebowanie na nosniki energetyczne i materiaty niezbedne
podczas procesow obrobki plastycznej na zimno i na gorgco

9) wypetnia dokumentacje technologiczng proceséw obrébki plastycznej na zimno
i na gorgco

4) dokumentuje procesy
obrébki cieplnej
i cieplno-chemicznej
(ew)

26

1) rozréznia procesy technologiczne obrébki cieplnej i cieplno-chemicznej

2) opisuje przebieg procesow obrobki cieplnej i cieplno-chemicznej

3) rozroznia parametry technologiczne procesow obrébki cieplnej i cieplno-chemicznej

4) rozrdéznia maszyny i urzgdzenia oraz nosniki energetyczne i materiaty stosowane
podczas obrébki cieplnej i cieplno-chemicznej

X[ X | X | X

5) dobiera na podstawie dokumentacji technicznej maszyny i urzadzenia
oraz materiaty i nosniki energetyczne do okreslonego procesu obrdbki cieplnej
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MTL.05.4. Prowadzenie dokumentacji technologicznej proceséw produkcyjnych w przemysle metalurgicznym

Efekty ksztatcenia

z danej jednostki efektow
Stopniowane efektow
ksztatcenia

efekt kluczowy (ek),
efekt wazny (ew),

efekt pomocniczy (ep)
Uczestnik kursu:

taczna liczba
godzin
przeznaczonych
na efekt
ksztatcenia

Kryteria weryfikacji poszczegdlnych efektow
Uczestnik kursu:

Nazwa zajeé:
Dokumentacja technologiczna
procesu metalurgicznego

A B C D
i cieplno-chemicznej
6) przygotowuje dokumentacje technologiczng procesow obrdbki cieplnej i cieplno- X
chemicznej
7) dobiera wartosci parametréw technologicznych proceséw obroébki cieplnej i cieplno- X
chemicznej na podstawie dokumentacji technologicznej
8) sporzadza zapotrzebowanie na nosniki energetyczne i materiaty niezbedne X
podczas proceséw obrobki cieplnej i cieplno-chemicznej
9) wypetnia dokumentacje technologiczng proceséw obrobki cieplnej i cieplno- X
chemicznej
10) stosuje technike komputerowg w celu przygotowania i prowadzenia dokumentagiji X
technologicznej proceséw obrébki cieplnej i cieplno-chemicznej
5) dokumentuje procesy 16 1) rozréznia procesy wykonczania wyrobow gotowych X
wykonczania wyrobow 2) opisuje przebieg procesow wykonczania wyrobow gotowych X
gotowych (ew) 3) rozroznia parametry technologiczne procesow wykonczania wyrobéw gotowych X
4) rozrdéznia maszyny i urzgdzenia oraz nosniki energetyczne i materiaty stosowane X
podczas wykonczania wyrobéw gotowych
5) dobiera na podstawie dokumentacji technicznej maszyny i urzadzenia X
oraz nosniki energetyczne i materiaty do okreslonego procesu wykonczania
wyrobéw gotowych
6) przygotowuje dokumentacje technologiczng proceséw wykonczania wyrobow X

gotowych
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MTL.05.4. Prowadzenie dokumentacji technologicznej proceséw produkcyjnych w przemysle metalurgicznym

Efekty ksztatcenia taczna liczba Kryteria weryfikacji poszczegdlnych efektow Nazwa zajeé:

z danej jednostki efektow | godzin Uczestnik kursu: Dokumentacja technologiczna
Stopniowane efektow przeznaczonych procesu metalurgicznego
ksztatcenia na efekt

efekt kluczowy (ek), ksztatcenia

efekt wazny (ew),
efekt pomocniczy (ep)
Uczestnik kursu:

A B C

7) dobiera wartosci parametréw technologicznych proceséw wykonczania wyrobow X
gotowych na podstawie dokumentacji technologicznej

8) wypetnia dokumentacje technologiczng proceséw wykonczania wyrobéw gotowych

6) dobiera powtoki 6 1) okresla zastosowanie réznych rodzajow powtok ochronnych do wyrobow X
ochronne metalurgicznych
w zaleznosci 2) wybiera na podstawie dokumentacji technicznej powtoki ochronne dla okreslonego X
od przeznaczenia przeznaczenia oraz rodzaju wyrobu metalurgicznego

i rodzaju wyrobu
metalurgicznego
(ew)

taczna liczba godzin 100
na jednostke efektow
ksztatcenia MTL.05.4.
Prowadzenie
dokumentaciji
technologicznej proceséw
produkcyjnych

w przemysle
metalurgicznym

MTL.05.5. Nadzorowanie proceséw produkcyjnych w przemysle metalurgicznym zgodnie z systemem zarzgdzania jakoscig
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Efekty ksztatcenia

z danej jednostki efektow
Stopniowane efektow
ksztatcenia

efekt kluczowy (ek),
efekt wazny (ew),

efekt pomocniczy (ep)
Uczestnik kursu:

taczna liczba
godzin
przeznaczonych
na efekt
ksztatcenia

Kryteria weryfikacji poszczegdlnych efektéw
Uczestnik kursu:

Nazwa zajeé:
Procesy produkcyjne
w przemysle metalurgicznym

A B C D

1) charakteryzuje 4 1) rozréznia zasady dokumentowania jakosci w systemach zarzgdzania jakoscig X

zasady 2) omawia proces dokumentowania jakosci dla wykonywanych procesow X
dokumentowania produkcyjnych w przemysle metalurgicznym

jakosci w systemach

zarzgdzania jakoscig

(ep)

2) prowadzi nadzor 20 1) odczytuje zakres nadzoru jakosciowego stanowisk technologicznych X
jakosciowy stanowisk 2) opisuje procedury nadzoru jakosciowego technologicznych X
technologicznych (ew) 3) wykonuje nadzor jako$ciowy stanowisk technologicznych na podstawie norm X

i certyfikatow posiadanych przez przedsiebiorstwo

4) analizuje rezultaty nadzoru jakosciowego stanowisk technologicznych X
na podstawie norm i certyfikatow posiadanych przez przedsiebiorstwo

5) stosuje jakosciowe narzedzia optymalizowania stanowisk technologicznych X

6) stosuje systemy informatyczne wspomagajgce nadzor jakosciowy stanowisk X
technologicznych

3) charakteryzuje zasady 6 1) opisuje istote i cel prowadzenia audytow proceséw produkcyjnych w przemysle X
prowadzenia audytoéw metalurgicznym
w systemach 2) opisuje procedure prowadzenia audytu procesow produkcyjnych w przemysle X
zarzgdzania jakoscig metalurgicznym
(ep)

4) okresla na podstawie 12 1) opisuje wlasciwosci fizykochemiczne, wytrzymatosciowe i technologiczne X

dokumentac;ji
wymagane

surowcéw i pétproduktdw stosowanych w procesach produkcyjnych
w przemysle metalurgicznym
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MTL.05.5. Nadzorowanie proceséw produkcyjnych w przemysle metalurgicznym zgodnie z systemem zarzgdzania jakoscig

Efekty ksztatcenia taczna liczba Kryteria weryfikacji poszczegdlnych efektéw Nazwa zajeé:
z danej jednostki efektow | godzin Uczestnik kursu: Procesy produkcyjne
Stopniowane efektow przeznaczonych w przemysle metalurgicznym
ksztatcenia na efekt
efekt kluczowy (ek), ksztatcenia
efekt wazny (ew),
efekt pomocniczy (ep)
Uczestnik kursu:
A B C
wiasciwosci 2) opisuje wtasciwosci fizykochemiczne, wytrzymatosciowe i technologiczne X
fizykochemiczne, wyrobéw gotowych
wytrzymatosciowe 3) odczytuje z dokumentacji wymagane witasciwosci fizykochemiczne, X
i technologiczne wytrzymatosciowe i technologiczne surowcow i potproduktow stosowanych
SUrowcow, w procesach produkcyjnych w przemysle metalurgicznym
potproduktow 4) odczytuje z dokumentacji wymagane wlasciwosci fizykochemiczne, X
i wyrobow gotowych wytrzymatosciowe i technologiczne wyrobéw gotowych
(ew)
5) bada wtasciwosci 16 1) dobiera metode, przyrzady, urzgdzenia i materiaty do wykonania badan X
surowcow witasciwosci surowcow i potproduktéw stosowanych w procesach produkcyjnych
i potproduktow w przemysle metalurgicznym
stosowanych 2) pobiera probki do badan wtasciwosci surowcow i potproduktéw stosowanych X
w procesach w procesach produkcyjnych w przemysle metalurgicznym
produkcyjnych 3) przygotowuje probki do badan X
w przemysle 4) wykonuje badania wtasciwosci surowcow, potproduktow stosowanych X
metalurgicznym (ek) w procesach produkcyjnych w przemysle metalurgicznym zgodnie z instrukcja
5) dokumentuje wyniki badan wlasciwosci surowcow, pétproduktéw stosowanych X
w procesach produkcyjnych w przemysle metalurgicznym
6) stosuje systemy informatyczne wspomagajgce badanie wtasciwosci surowcow X
i pétproduktow stosowanych w procesach produkcyjnych w przemysle
metalurgicznym
6) dobiera metody, 20 1) rozréznia metody, narzedzia i przyrzady do kontroli jakosci surowcow stosowanych X
narzedzia i przyrzady w procesach produkcyjnych w przemysle metalurgicznym
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Wiedza Edukacja Rozwdj

MTL.05.5. Nadzorowanie proceséw produkcyjnych w przemysle metalurgicznym zgodnie z systemem zarzgdzania jakoscig

Efekty ksztatcenia taczna liczba Kryteria weryfikacji poszczegdlnych efektéw Nazwa zajeé:
z danej jednostki efektow | godzin Uczestnik kursu: Procesy produkcyjne
Stopniowane efektow przeznaczonych w przemysle metalurgicznym
ksztatcenia na efekt
efekt kluczowy (ek), ksztatcenia
efekt wazny (ew),
efekt pomocniczy (ep)
Uczestnik kursu:
A B C
do kontroli jakosci 2) metalurgicznym rozrdznia metody, narzedzia i przyrzady do kontroli jakosci X
surowcow parametrow procesow produkcyjnych w przemysle metalurgicznym
oraz parametrow 3) rozrdznia metody, narzedzia i przyrzady do kontroli jakosci potproduktow X
procesow i wyrobéw gotowych
produkeyjnych 4) okresla zakres kontroli jakosci surowcéw stosowanych w procesach produkcyjnych X
w przemysle w przemysle metalurgicznym na podstawie dokumentacji technicznej
metalurgicznym 5) okresla zakres kontroli parametrow procesow produkcyjnych w przemysle X
oraz potproduktow metalurgicznym na podstawie dokumentacji technicznej
I wyrobow gotowych 6) okresla zakres kontroli jakosci pétproduktéw i wyrobéw gotowych na podstawie X
(ew) dokumentacji technicznej
7) kontroluje jako$¢ surowcow oraz parametrow procesow produkcyjnych X
w przemysle metalurgicznym oraz potproduktow i wyrobow gotowych
8) stosuje systemy komputerowe wspomagajgce kontrole jakosci surowcow X
i parametrow procesow produkcyjnych w przemysle metalurgicznym
oraz potproduktow i wyrobow gotowych
7) bada wiasciwosci 8 1) rozréznia metody badan wtasciwosci mechanicznych i technologicznych zelaza, X
mechaniczne metali niezelaznych i ich stopow
i technologiczne 3) wykonuje czynnosci przygotowawcze do badania wtasciwosci mechanicznych X
metali i ich stopow i technologicznych stopow zelaza, metali niezelaznych i ich stopow, zgodnie
(ek) Z instrukcjg
4) wykonuje badania wtasciwosci mechanicznych i technologicznych stopow zelaza, X
metali niezelaznych i ich stopéw, zgodnie z instrukcjg
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MTL.05.5. Nadzorowanie proceséw produkcyjnych w przemysle metalurgicznym zgodnie z systemem zarzgdzania jakoscig

Efekty ksztatcenia

z danej jednostki efektow
Stopniowane efektow
ksztatcenia

efekt kluczowy (ek),
efekt wazny (ew),

efekt pomocniczy (ep)
Uczestnik kursu:

taczna liczba
godzin
przeznaczonych
na efekt
ksztatcenia

Kryteria weryfikacji poszczegdlnych efektéw
Uczestnik kursu:

Nazwa zajeé:
Procesy produkcyjne
w przemysle metalurgicznym

A B C D
5) dokumentuje wyniki badan wiasciwosci mechanicznych i technologicznych stopéw X
zelaza, metali niezelaznych i ich stopow
6) stosuje systemy komputerowe wspomagajgce badanie wtasciwosci X
mechanicznych i technologicznych stopéw zelaza, metali niezelaznych
i ich stopow
8) charakteryzuje 4 1) rozpoznaje struktury metalograficzne stopdw zelaza, metali niezelaznych X
struktury i ich stopoéw na fotomikrografiach
metalograficzne 2) opisuje sktadniki strukturalne stopdéw zelaza, metali niezelaznych i ich stopéw X
stopdéw zelaza, metali
niezelaznych
oraz ich stopow (ew)
9) charakteryzuje 8 1) rozréznia metody oznaczania sktadu chemicznego stopow zelaza, metali X
metody oznaczania niezelaznych oraz ich stopow
sktadu chemicznego 2) okres$la na podstawie dokumentagji technologicznej zakres stosowania X
metali i ich stopow poszczegolnych metod oznaczania sktadu chemicznego metali i ich stopow
(ew) 3) przygotowuje prébki do badan analizatorem zawartosci wegla i siarki w stopach X
zelaza oraz oznaczania sktadu chemicznego stopow metali niezelaznych
4) dokumentuje wyniki oznaczania sktadu chemicznego stopéw zelaza, metali X
niezelaznych i ich stopéw
5) stosuje systemy komputerowe wspomagajgce oznaczanie sktadu chemicznego X
stopow zelaza, metali niezelaznych i ich stopéw
10) wykonuje badania 6 1) charakteryzuje metody wykonywania badan mikro- i makroskopowych stopow X

mikro-

zelaza, metali niezelaznych i ich stopdw
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MTL.05.5. Nadzorowanie proceséw produkcyjnych w przemysle metalurgicznym zgodnie z systemem zarzgdzania jakoscig

Efekty ksztatcenia taczna liczba Kryteria weryfikacji poszczegdlnych efektéw Nazwa zajeé:
z danej jednostki efektow | godzin Uczestnik kursu: Procesy produkcyjne
Stopniowane efektow przeznaczonych w przemysle metalurgicznym
ksztatcenia na efekt
efekt kluczowy (ek), ksztatcenia
efekt wazny (ew),
efekt pomocniczy (ep)
Uczestnik kursu:
A B C
i makroskopowe 2) wykonuje czynnosci przygotowawcze do badan mikro- i makroskopowych stopow X
stopow zelaza, zelaza, metali niezelaznych oraz ich stopdw, zgodnie z instrukcjg
metali niezelaznych 3) przeprowadza badania mikro- i makroskopowe stopow zelaza, metali niezelaznych X
i ich stopow (ew) i ich stopow
4) dokumentuje wyniki badan mikro- i makroskopowych stopéw zelaza, metali X
niezelaznych i ich stopéw
11) ocenia zgodnosc¢ 6 1) dobiera narzedzia i przyrzady do wykonywania pomiaréw parametréw X
wymiaréw wyrobow geometrycznych wyrobow w przemysle metalurgicznym
gotowych 2) dokonuje pomiaréw parametréw geometrycznych wyrobow w przemysle X
z dokumentacjg metalurgicznym
technologiczng (ew) 3) interpretuje wyniki pomiaréw parametréw geometrycznych wyrobéw w przemysle X
metalurgicznym
12) identyfikuje wady 10 1) rozréznia wady poétproduktow i wyrobdw gotowych wytwarzanych w procesach X
potproduktéw produkcyjnych w przemysle metalurgicznym
i wyrobow gotowych 2) dokonuije klasyfikacji wad potproduktow i wyrobdw gotowych wytwarzanych X
wytwarzanych w procesach produkcyjnych w przemysle metalurgicznym na podstawie polskich
w procesach norm
produkcyjnych 3) lokalizuje wady pétproduktéw i wyrobow gotowych wytwarzanych w procesach X
w przemysle produkcyjnych w przemysle metalurgicznym
metalurgicznym (ew) 4) charakteryzuje przyczyny powstawania wad pétproduktéw i wyrobéw gotowych X
wytwarzanych w procesach produkcyjnych w przemysle metalurgicznym
5) formutuje wnioski dotyczace korekty przebiegu procesoéw produkcyjnych X
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Fundusze
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Europejski Fundusz Spoteczny

Rzeczpospolita
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MTL.05.5. Nadzorowanie proceséw produkcyjnych w przemysle metalurgicznym zgodnie z systemem zarzgdzania jakoscig

Efekty ksztatcenia

z danej jednostki efektow
Stopniowane efektow
ksztatcenia

efekt kluczowy (ek),
efekt wazny (ew),

efekt pomocniczy (ep)
Uczestnik kursu:

taczna liczba
godzin
przeznaczonych
na efekt
ksztatcenia

Kryteria weryfikacji poszczegdlnych efektéw
Uczestnik kursu:

Nazwa zajeé:
Procesy produkcyjne
w przemysle metalurgicznym

A

C

w przemysle metalurgicznym w celu wyeliminowania wad potproduktow
i wyrobéw gotowych

taczna liczba godzin

na dang jednostke
efektow ksztatcenia
MTL.05.5. Nadzorowanie
procesow produkcyjnych
w przemysle
metalurgicznym zgodnie
z systemem zarzgdzania
jakoscig

120

MTL.05.6. Jezyk obcy zawodowy

Efekty ksztatcenia z danej

taczna liczba

Kryteria weryfikacji poszczegodlnych efektéw

Nazwa zaje¢:

jednostki efektow godzin Uczestnik kursu: Jezyk obcy zawodowy
Stopniowane efektow przeznaczonych
ksztatcenia na efekt
efekt kluczowy (ek) ksztatcenia
efekt wazny (ew)
efekt pomocniczy (ep)
Uczestnik kursu:
A B C D
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MTL.05.6. Jezyk obcy zawodowy

Efekty ksztatcenia z danej

taczna liczba

Kryteria weryfikacji poszczegdlnych efektéw

Nazwa zajeé:

jednostki efektéw godzin Uczestnik kursu: Jezyk obcy zawodowy
Stopniowane efektow przeznaczonych
ksztatcenia na efekt
efekt kluczowy (ek) ksztatcenia
efekt wazny (ew)
efekt pomocniczy (ep)
Uczestnik kursu:
A B C D
1) postuguje sie 5 1) rozpoznaje oraz stosuje srodki jezykowe umozliwiajgce realizacje czynnosci X
podstawowym zawodowych w zakresie:
zasobem s$rodkow a) czynnos$ci wykonywanych na stanowisku pracy, w tym zwigzanych
jezykowych w jezyku Z zapewnieniem bezpieczenhstwa i higieny pracy

obcym nowozytnym
(ze szczegodlnym
uwzglednieniem
srodkow leksykalnych)
umozliwiajgcym
realizacje czynnosci
zawodowych
w zakresie tematow
zwigzanych:
a) ze stanowiskiem pracy
i jego wyposazeniem
b) z gtownymi
technologiami
stosowanymi
w danym zawodzie
c) z dokumentacjg
zwigzang z danym
zawodem
d) z ustugami

b) narzedzi, maszyn, urzadzenh i materiatéw koniecznych do realizacji czynnosci

zawodowych

C) procesow i procedur zwigzanych z realizacjg zadan zawodowych
d) formularzy, specyfikacji oraz innych dokumentéw zwigzanych

Z wykonywaniem zadan zawodowych swiadczonych ustug, w tym obstugi

klienta
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MTL.05.6. Jezyk obcy zawodowy

Efekty ksztatcenia z danej

jednostki efektéw
Stopniowane efektow
ksztatcenia

efekt kluczowy (ek)
efekt wazny (ew)
efekt pomocniczy (ep)
Uczestnik kursu:

taczna liczba
godzin
przeznaczonych
na efekt
ksztatcenia

Uczestnik kursu:

Kryteria weryfikacji poszczegdlnych efektéw

Nazwa zajeé:
Jezyk obcy zawodowy

A

Swiadczonymi
w danym zawodzie
(ep)

2)

rozumie proste
wypowiedzi ustne
artykutowane
wyraznie,

w standardowej
odmianie jezyka
obcego nowozytnego,
a takze proste
wypowiedzi pisemne
w jezyku obcym
nowozytnym,

w zakresie
umozliwiajgcym
realizacje zadan
zawodowych:
rozumie proste
wypowiedzi ustne
dotyczgce czynnosci
zawodowych

(np. rozmowy,

1) okresla gtéwng mysl wypowiedzi lub tekstu ewentualnie fragmentu wypowiedzi

lub tekstu

2) znajduje w wypowiedzi lub tekscie okreslone informacje

3) rozpoznaje zwigzki miedzy poszczegdlnymi czesciami tekstu

4) ukfada informacje w okreslonym porzadku
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MTL.05.6. Jezyk obcy zawodowy

Efekty ksztatcenia z danej
jednostki efektéw
Stopniowane efektow
ksztatcenia

efekt kluczowy (ek)

efekt wazny (ew)

efekt pomocniczy (ep)
Uczestnik kursu:

taczna liczba
godzin
przeznaczonych
na efekt
ksztatcenia

Kryteria weryfikacji poszczegdlnych efektéw
Uczestnik kursu:

Nazwa zajeé:
Jezyk obcy zawodowy

A

b)

wiadomosci,
komunikaty, instrukcje
lub filmy instruktazowe,
prezentacje),
artykutowane
wyraznie,

w standardowej
odmianie jezyka
rozumie proste
wypowiedzi pisemne
dotyczgce czynnosci
zawodowych (np.
napisy, broszury,
instrukcje obstugi,
przewodniki,
dokumentacje
zawodowa) (ep)

3)

samodzielnie tworzy
krotkie, proste, spojne
i logiczne wypowiedzi
ustne i pisemne

w jezyku obcym

1) opisuje przedmioty, dziatania i zjawiska zwigzane z czynnosciami
zawodowymi

2) przedstawia sposob postepowania w réznych sytuacjach zawodowych
(np. udziela instrukcji, wskazoéwek, okresla zasady)
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MTL.05.6. Jezyk obcy zawodowy

Efekty ksztatcenia z danej
jednostki efektéw
Stopniowane efektow
ksztatcenia

efekt kluczowy (ek)

efekt wazny (ew)

efekt pomocniczy (ep)
Uczestnik kursu:

taczna liczba
godzin
przeznaczonych
na efekt
ksztatcenia

Kryteria weryfikacji poszczegdlnych efektéw
Uczestnik kursu:

Nazwa zajeé:
Jezyk obcy zawodowy

A

C

a)

b)

nowozytnym

w zakresie
umozliwiajgcym
realizacje zadan
zawodowych:

tworzy krotkie, proste,
spéjne i logiczne
wypowiedzi ustne
dotyczgce czynnosci
zawodowych (np.
polecenie, komunikat,
instrukcje)

tworzy krotkie, proste,
spojne i logiczne
wypowiedzi pisemne
dotyczgce czynnosci
zawodowych (np.
komunikat, e-mail,
instrukcje, wiadomosg¢,
CV, list motywacyjny,
dokument zwigzany

z wykonywanym
zawodem — wedtug

3) wyraza i uzasadnia swoje stanowisko

4) stosuje zasady konstruowania tekstéw o réznym charakterze

5) stosuje formalny lub nieformalny styl wypowiedzi adekwatnie do sytuaciji

Program nauczania kwalifikacyjnego kursu zawodowego
MTL.05. Organizacja i prowadzenie procesow metalurgicznych

strona 34 z 183




Fundusze

Europejskie
Wiedza Edukacja Rozwdj

- Polska

Unia Europejska
Europejski Fundusz Spoteczny

Rzeczpospolita

** %

* g x

MTL.05.6. Jezyk obcy zawodowy

Efekty ksztatcenia z danej
jednostki efektéw
Stopniowane efektow
ksztatcenia

efekt kluczowy (ek)

efekt wazny (ew)

efekt pomocniczy (ep)
Uczestnik kursu:

taczna liczba
godzin
przeznaczonych
na efekt
ksztatcenia

Kryteria weryfikacji poszczegdlnych efektéw

Uczestnik kursu:

Nazwa zajeé:
Jezyk obcy zawodowy

A

wzoru) (ep)

4) uczestniczy
W rozmowie
w typowych sytuacjach
zwigzanych
Z realizacjg zadan
zawodowych — reaguje
w jezyku obcym
nowozytnym w sposob
zrozumiaty, adekwatnie
do sytuacji
komunikacyjnej, ustnie
lub w formie prostego
tekstu:

a) reaguje ustnie
(np. podczas rozmowy
z innym pracownikiem,
klientem,
kontrahentem, w tym
rozmowy

1) rozpoczyna, prowadzi i kohczy rozmowe

2) zyskuje i przekazuje informacje i wyjasnienia

3) wyraza swoje opinie i uzasadnia je, pyta o opinie, zgadza sie lub nie zgadza

Z opiniami innych os6b

4) prowadzi proste negocjacje zwigzane z czynnosciami zawodowymi

5) stosuje zwroty i formy grzecznosciowe

6) dostosowuje styl wypowiedzi do sytuaciji
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MTL.05.6. Jezyk obcy zawodowy

Efekty ksztatcenia z danej

jednostki efektéw
Stopniowane efektow
ksztatcenia

efekt kluczowy (ek)
efekt wazny (ew)
efekt pomocniczy (ep)
Uczestnik kursu:

taczna liczba
godzin
przeznaczonych
na efekt
ksztatcenia

Uczestnik kursu:

Kryteria weryfikacji poszczegdlnych efektéw

Nazwa zajeé:
Jezyk obcy zawodowy

A

telefonicznej)
w typowych
sytuacjach
zwigzanych
Z wykonywaniem
czynnosci
zawodowych

b) reaguje w formie
prostego tekstu
pisanego (np.

wiadomosé, formularz,

e-mail, dokument
zwigzany

Z wykonywanym
zawodem)

w typowych
sytuacjach
zwigzanych

z wykonywaniem
czynnosci
zawodowych (ep)

5) zmienia forme
przekazu ustnego

1) przekazuje w jezyku obcym nowozytnym informacje zawarte w materiatach

wizualnych (np. wykresach, symbolach, piktogramach, schematach)
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Fundusze
Eu I'OpEjSkle
Wiedza Edukacja Rozwdj

** %

Unia Europejska :
Europejski Fundusz Spoteczny *

Rzeczpospolita

- Polska

MTL.05.6. Jezyk obcy zawodowy

Efekty ksztatcenia z danej

taczna liczba

Kryteria weryfikacji poszczegdlnych efektéw

Nazwa zajeé:

jednostki efektéw godzin Uczestnik kursu: Jezyk obcy zawodowy
Stopniowane efektow przeznaczonych
ksztatcenia na efekt
efekt kluczowy (ek) ksztatcenia
efekt wazny (ew)
efekt pomocniczy (ep)
Uczestnik kursu:
A B C D
lub pisemnego oraz audiowizualnych (np. filmach instruktazowych)
w jezyku obcym 2) przekazuje w jezyku polskim informacje sformutowane w jezyku obcym
nowozytnym nowozytnym
w typowych sytuacjach 3) przekazuje w jezyku obcym nowozytnym informacje sformutowane w jezyku
zwigzanych polskim lub tym jezyku obcym nowozytnym
z wykonywaniem 4) przedstawia publicznie w jezyku obcym nowozytnym wczes$niej opracowany
czynnosci zawodowych materiat, np. prezentacje
(ep)
6) wykorzystuje 5 1) korzysta ze stownika dwujezycznego i jednojezycznego X

a)

b)
c)

strategie stuzgce
doskonaleniu
wiasnych
umiejetnosci
jezykowych

oraz podnoszace
Swiadomos¢
jezykowa:
wykorzystuje techniki
samodzielnej pracy
nad naukg jezyka
wspotdziata w grupie
korzysta ze Zrédet
informacji w jezyku

2) wspotdziata z innymi osobami realizujgc zadania jezykowe

3) korzysta z tekstow w jezyku obcym nowozytnym, rowniez za pomocag
technologii informacyjno- komunikacyjnych

4) identyfikuje stowa klucze, internacjonalizmy

5) wykorzystuje kontekst (tam, gdzie to mozliwe), aby w przyblizeniu okresli¢
znaczenie stowa, upraszcza (jezeli to konieczne) wypowiedz, zastepuje
nieznane stowa innymi, wykorzystuje opis, srodki niewerbalne

6) upraszcza (jezeli to konieczne) wypowiedz, zastepuje nieznane stowa innymi,
wykorzystuje opis, srodki niewerbalne
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Fundusze

Rzeczpospolita Unia Europejska

Europejskie - Polska Europejski Fundusz Spoteczny

Wiedza Edukacja Rozwdj

** %

* g x

MTL.05.6. Jezyk obcy zawodowy

Efekty ksztatcenia z danej | taczna liczba

Kryteria weryfikacji poszczegdlnych efektéw

Nazwa zajeé:

jednostki efektéw godzin Uczestnik kursu: Jezyk obcy zawodowy
Stopniowane efektow przeznaczonych
ksztatcenia na efekt
efekt kluczowy (ek) ksztatcenia
efekt wazny (ew)
efekt pomocniczy (ep)
Uczestnik kursu:
A B C D

obcym nowozytnym
d) stosuje strategie

komunikacyjne

i kompensacyjne (ep)

taczna liczba godzin 30
na jednostke efektéw

ksztatcenia MTL.05.6.
Jezyk obcy zawodowy

MTL.05.7. Kompetencje personalne i spoteczne

Nauczyciele wszystkich obowigzkowych zaje¢ edukacyjnych z zakresu ksztatcenia zawodowego powinni stwarzac¢ uczniom warunki do nabywania kompetenciji

personalnych i spotecznych
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Fundusze
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Unia Europejska
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** %

* g x

Efekty ksztatcenia taczna liczba Kryteria weryfikacji poszczegélnych efektéw © £ ko)
z danej jednostki godzin Uczestnik kursu: _g = g % %
efektow przeznaczonych iy 2 "y E = Q q% S >
Stopniowane efektow | na efekt @ = KR P Q § o & o § o
: . T Q T S S Elsa el el |u c |l 38
ksztatcenia ksztatcenia : % (r: o 35 |8 258 E5 [ i N |8 g
efekt kluczowy (ek), 25 232 SIR2INg ok 8 2 [Ng2 KRR
efekt wazny (ew), TSNS 882 gssN2sgg 882 (83
efekt pomocniczy (ep) a B8 o n|ls. @ 2ac S c o L | ©O
. N aQ z3o|lzc Elz€E 3 |Z98E |zx
Uczestnik kursu: K g S o P o 3
° E 9 > o
o 3 9 7 =
N ss | 8
g | ° :
o
A B C D E F G H J
1) przestrzega zasad 1) wymienia zasady etyki X X X X X X X
kultury osobistej 2) wyjasnia, czym jest zasada (norma, reguta) moralna
i etyki zawodowej i podaje przyktady zasad (norm, regut) moralnych
(ep) 3) wyjasnia, na czym polega zachowanie etyczne X X X X X X X
w wybranym zawodzie
4) wskazuje przyktady zachowan etycznych X X X X X X X
w wybranym zawodzie
5) wyjasnia czym jest plagiat X X X X
6) stosuje zasady kultury osobistej i ogdlnie przyjete X
normy zachowania
2) planuje wykonanie 1) okresla czas realizacji zadan X X X X X X X
zadania (ep) 2) realizuje dziatania w wyznaczonym czasie X X X X X X X
3) monitoruje realizacje zaplanowanych dziatan X X X X X X X
4) dokonuje modyfikacji zaplanowanych dziatan X X X X X X X
3) wykazuje sie 1) wyjasnia znaczenie zmiany dla rozwoju cztowieka X X X X X X X
kreatywnoscig 2) wskazuje przyktady wprowadzenia zmiany i ocenia X X X X X X X
i otwartoscia skutki jej wprowadzenia
na zmiany (ep) 3) proponuje sposoby rozwigzywania problemow X X X X X X X
zwigzanych z wykonywaniem zadan zawodowych
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** %

Unia Europejska e
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MTL.05.7. Kompetencje personalne i spoteczne

Nauczyciele wszystkich obowigzkowych zaje¢ edukacyjnych z zakresu ksztatcenia zawodowego powinni stwarza¢ uczniom warunki do habywania kompetenciji
personalnych i spotecznych

Efekty ksztatcenia taczna liczba Kryteria weryfikacji poszczegélnych efektéw © £ ko)
z danej jednostki godzin Uczestnik kursu: _g = g % UE>’~
efektow przeznaczonych & 2 & § 5 2 % o >
Stopniowane efektow | na efekt @ = KR P Q § o & o ; o
. . T 2 © S Sl ed =g 638
ksztatcenia ksztatcenia (f;l % ; 2 S| 258 E5 [ i N |8 g
efekt kluczowy (ek), =52 =22 N2IRNEBNE2 Ngp [N F
. N 3 — >
efekt wazny (ew), gggg%% %%%5—5%'%% %%‘_ﬂ %_c::
efekt pomocniczy (ep) s 3 E ks g ks L gczv s 3 33 g ko °
Uczestnik kursu: o o © @ c 2 s >
m o N N
° E Q > o
o8 S ° 7 -
N g S 8
g | ° :
o
A B C D E F G H J
4) stosuje techniki 1) wymienia techniki radzenia sobie ze stresem X
radzenia sobie 2) wskazuje najczestsze przyczyny sytuacji stresowych | x X X X X X X
ze stresem (ep) w pracy zawodowej
3) opisuje sytuacje wywotujgce stres X X X X X X X
4) wskazuje pozytywne sposoby radzenia sobie X X X X X X X
Z emocjami i stresem na wybranym przyktadzie
z zakresu wykonywanych zadan zawodowych
5) aktualizuje wiedze 1) charakteryzuje umiejetnosci i kompetencje niezbedne | x X X X X X X
i doskonali w zawodzie
umiejetnosci 3) wskazuje przykiady podkreslajgce wartos¢ wiedzy X X X X X X X
zawodowe (ep) dla osiggniecia sukcesu zawodowego i postepu
cywilizacyjnego
4) analizuje wlasne kompetencje X
5) wyznacza sobie cele rozwojowe X
6) omawia mozliwg dalszg sciezke rozwoju i awansu
zawodowego

Program nauczania kwalifikacyjnego kursu zawodowego

MTL.05. Organizacja i prowadzenie procesow metalurgicznych

strona 40 z 183




Fundusze
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** %

MTL.05.7. Kompetencje personalne i spoteczne
Nauczyciele wszystkich obowigzkowych zaje¢ edukacyjnych z zakresu ksztatcenia zawodowego powinni stwarza¢ uczniom warunki do habywania kompetenciji
personalnych i spotecznych

Efekty ksztatcenia taczna liczba Kryteria weryfikacji poszczegélnych efektéw © £ ko)
z danej jednostki godzin Uczestnik kursu: _5 = g % UE>’~
efektow przeznaczonych & 2 & § 5 =4 % o 2
Stopniowane efektow | na efekt @O = R P Ke} § o < o ; o]
) . T2 TS5 | Elw8Ewol |v=ztE |v3
ksztatcenia ksztatcenia ; % ; 2 S| 258 E5 [ i N |8 g
efekt kluczowy (ek), 25 2 Eg‘% NS Ng2Ng2 INg2 NN
. N 3 — >
efekt wazny (ew), gggg%% %%%5—5%'%% %%cj %_c::
efekt pomocniczy (ep) s S E ks B g2 gczv s 3 33 = s 9
Uczestnik kursu: o o © @ c 2 s >
m o N N
° E Q > o
@ S 9 7 =
N S S 8
g | o :
o
A B C D E F G H J
6) stosuje zasady 1) wyjasnia pojecie komunikacji interpersonalnej X
komunikacji 2) wskazuje bariery w procesie komunikagcji X X X X X X X
interpersonalnej interpersonalnej na podstawie zaobserwowanych
(ep) sytuagcii
3) wskazuje style komunikacji interpersonalnej i ocenia | x X X X X X X
ich skutecznosc
4) stosuje wtasciwe formy komunikacji werbalnej X X X X X X X
i niewerbalnej
7) stosuje metody 1) opisuje techniki twérczego rozwigzywania problemu X
i techniki 2) modyfikuje sposdb wykonywania czynnosci, X
rozwigzywania uwzgledniajgc stanowisko wypracowane wspolnie
problemow (ep) z innymi cztonkami zespotu
8) wspotpracuje 1) realizuje zadania w wyznaczonym czasie X
w zespole (ep) 2) wspiera cztonkéw zespotu w realizacji zadan X
3) wykorzystuje opinie i pomysly innych czionkéw
zespotu w celu usprawnienia pracy zespotu
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MTL.05.7. Kompetencje personalne i spoteczne

Nauczyciele wszystkich obowigzkowych zaje¢ edukacyjnych z zakresu ksztatcenia zawodowego powinni stwarza¢ uczniom warunki do habywania kompetenciji

personalnych i spotecznych

Efekty ksztatcenia taczna liczba Kryteria weryfikacji poszczegélnych efektéw © £ ko)
.. . . . ‘n
z danej jednostki godzin Uczestnik kursu: o) T g g E
] S N o
efektow przeznaczonych s 2 s = 5 22 o >
A b p— —_
Stopniowane efektow | na efekt % S .% @ é ._g § % N a ; S
_ ' = N | > ..
ksztatcenia ksztatcenia N 2 N O <8 eN8csE 838 88
T ® ®© clwdlee eSS 2 oo '33
efekt kluczowy (ek), 26 3|2 22INTINDG 2N O 2 [N&52 N S
. S - 3 S
efekt wazny (ew), §NEIg8g|lgsgi3ssyg 882 |83
) 209228 cIRB8IR2ZReE [R5 |RL
efekt pomocniczy (ep) Q. B8 o 0|lc . g sS85 |83 g @ ©O
i : N a ZT|Z2c Z2c 3z |Z2¢ Z x
Uczestnik kursu: ) o © g g 5 =
[a2] o N £ 0 N
© o) > [
@ 2 = N -
N o = 8
g | ° g
A B C D E F G H J
wspolnych dziatan zespotu

MTL.05.8. Organizacja pracy matych zespotow

Organizacja pracy matych zespotow to grupa efektéw ksztalcenia zwigzana z ksztattowaniem umiejetnosci kierowania zespotem pracownikow w przysziej pracy
zawodowej. Efekty ksztatcenia pogrupowane w tej jednostce powinny by¢ realizowane przez wszystkich nauczycieli prowadzacych zajecia w ramach kwalifikacyjnego

kursu zawodowego.
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Efekty ksztatcenia taczna liczba Kryteria weryfikacji poszczegélnych efektéw © e o
z danej jednostki godzin Uczestnik kursu: k5 = g % %
efektéw przeznaczonych & -_CE” & f‘g 5 % ;8;» Q ;
Stopniowane efektéw | na efekt &5 s 'Q - % 2 § 2 S| o § .8
ksztatcenia ksztatcenia : % (r: 5 C :& S :& oy E :& < -Lé’,, :& i E :& S
efekt Kluczowy (ek), =5 2223N2IRNg2(Rg3 |Rgg VR
efekt wazny (ew), gggg%% %%%gc—j %.gg %%TE %_c::‘
efekt pomocniczy (ep) s 3 E 3 g 3 L 2 S g 5 |88 g S °
Uczestnik kursu: 2 - ST g o @ a >
ol E 3 > @
¥ £5| & | 7
© (o) 9
N o
A B C D E| F H I J K
1) planuje prace 1) przygotowuje zadania zespotu do realizac;ji X X
zespotu w celu 2) pokazuje wzorce w celu wykonania zadania X X X X X X
wykonania 3) przydziela zadania cztonkom zespotu
przydzielonych X X X X X X X
zadan (ep)
2) dobiera osoby 1) ocenia przydatnosé poszczegoélnych czionkéw zespotu
i . . X X X X X X X
do wykonania do wykonania zadania
przydzielonych 2) rozdziela zadania wedtug umiejetnosci i kompetenc;ji
, , X X X X X X X
zadan (ep) cztonkéw zespotu
3) kieruje wykonaniem 1) ustala kolejnos¢ wykonywania zadan X X X X X X X
przydzielonych 2) okresla sposoby monitorowania procesu wykonywania
zadar (ep) adan X X X X X X X
3 - - : p
) wydajg dyspozycje osobom wykonujgcym poszczegodlne " « « « « « «
zadania
4) ocenia jakos¢ 1) okresla sposoby kontroli pracy zespotu X
wykonania 2) ocenia prace poszczegolnych cztonkow zespotu X
przydzielonych zadan 3) udziela informacji zwrotnej w celu prawidtowego . y y y y y y
(ep) wykonania przydzielonych zadan
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** %

MTL.05.8. Organizacja pracy matych zespotow
Organizacja pracy matych zespotéw to grupa efektéw ksztalcenia zwigzana z ksztattowaniem umiejetnosci kierowania zespotem pracownikow w przysziej pracy
zawodowej. Efekty ksztatcenia pogrupowane w tej jednostce powinny by¢ realizowane przez wszystkich nauczycieli prowadzgcych zajecia w ramach kwalifikacyjnego

kursu zawodowego.

Efekty ksztatcenia taczna liczba Kryteria weryfikacji poszczegdélnych efektéw © £ ko)
z danej jednostki godzin Uczestnik kursu: & = g % UE>’~
efektow przeznaczonych s -_g’ & § ? .% 08; o ;
Stopniowane efektéw | na efekt &5 & [ =8 El. S5 .8 g 8
ksztatcenia ksztatcenia (r: % ; 5 :gﬁ_y S :&’_y oy E :&i < g :& i g :& S
efekt kluczowy (ek), 252 222N2R82|R82|Rsg RN E
efekt wazny (ew), ‘Z“gg 28 g%g%‘_% ‘g.g‘a S o3 §§
efekt pomocniczy (ep) a B8 EIRB|B o2 (& 8 E 8§30 §©
. N a Z3|ZSc E|Zz€EF|Z2 9 Ef zx
Uczestnik kursu: o o © L @ S 2
[a2] o N £ O N
% > O 7 E:y
N 8| 8
ST T -
o
A B C D E| F H I J K
5) wprowadza 1) dokonuje analizy rozwigzan technicznych . X X X X X X
rozwigzania i organizacyjnych warunkéw i jakosci pracy
techniczne 2) proponuje rozwigzania techniczne i organizacyjne majgce . X X X X X X
i organizacyjne na celu poprawe warunkéw i jakosci pracy
wptywajace 3) dokonuje prostych modernizacji stanowiska pracy
na poprawe
e X X X X X X X
warunkéw i jakosci
pracy (ep)

Tabela 2. Grupowanie efektéw ksztatcenia w zajecia i nadawanie nazw tym zajeciom
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Nazwa Efekt ksztatcenia Liczba Kryteria weryfikacji Obowigzkowe
jednostki wraz z kodowaniem godzin Uczestnik kursu: zajecia edukacyjne
efektow (ek; ew; ep) ustalone
ksztatcenia Uczestnik kursu: przez dyrektora
A B C D E
1) okreéla skutki 10 1) rozréznia zrodta czynnikéw szkodliwych w Srodowisku pracy
oddziatywania 2) wymienia rodzaje choréb zawodowych charakterystycznych dla wykonywanego
czynnikow zawodu
szkodliwych 3) opisuje objawy typowych choréb zawodowych zwigzanych z wykonywanym zawodem
na organizm 4) okresla sposoby przeciwdziatania zagrozeniom istniejgcym na stanowiskach pracy
cziowieka (ew) 5) przestrzega procedur w sytuacji zagrozen
- 2) wykonuje zadania 14 1) wyjasnia zasady organizacji stanowisk pracy zwigzanych z eksploatacjg maszyn
§ zawodowe, zgodnie i urzgdzen w przemysle metalurgicznym
% z zasadami 2) rozréznia srodki gasnicze ze wzgledu na zakres stosowania w przemysle
_g bezpieczenstwa metalurgicznym
2 i higieny pracy, 3) rozréznia rodzaje znakéw bezpieczenstwa i alarmow
° ochrony 4) stosuje wymagania ergonomii, bezpieczenhstwa i higieny pracy, ochrony
% przeciwpozarowej, przeciwpozarowej i ochrony srodowiska podczas organizowania stanowisk pracy Bezpieczenstwo
S ochrony srodowiska zwigzanych z eksploatacjg maszyn i urzadzen w przemysle metalurgicznym i higiena
§ oraz ergonomii (k) 5) rozroznia $rodki ochrony indywidualnej i zbiorowej do prac z zakresu uzytkowania pracy
IS maszyn i urzadzen
8 6) stosuje srodki ochrony indywidualnej i zbiorowej podczas prac z zakresu uzytkowania
- maszyn i urzagdzen
8 3) udziela pierwszej 6 1) opisuje podstawowe symptomy wskazujgce na stany nagtego zagrozenia
e pomocy w stanach zdrowotnego
= nagtego zagrozenia 2) ocenia sytuacje poszkodowanego na podstawie analizy objawdw obserwowanych
zdrowotnego (ew) u poszkodowanego
3) zabezpiecza siebie, poszkodowanego i miejsce wypadku
4) uktada poszkodowanego w pozycji bezpiecznej
5) powiadamia odpowiednie stuzby
6) prezentuje udzielanie pierwszej pomocy w urazowych stanach nagtego zagrozenia
zdrowotnego, np. krwotok, zmiazdzenie, amputacja, ztamanie, oparzenie
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Rzeczpospolita Unia Europejska [

a) ze stanowiskiem pracy
i jego wyposazeniem
b) z gtownymi
technologiami

Europejskie - .
Wiedza Edukacja Rozwéj - Polska Europejski Fundusz Spoteczny s
Nazwa Efekt ksztatcenia Liczba Kryteria weryfikacji Obowigzkowe
jednostki wraz z kodowaniem godzin Uczestnik kursu: zajecia edukacyjne
efektéw (ek; ew; ep) ustalone
ksztatcenia Uczestnik kursu: przez dyrektora
A B C D E
7) prezentuje udzielanie pierwszej pomocy w nieurazowych stanach nagtego zagrozenia
zdrowotnego, np. omdlenie, zawat, udar
8) wykonuje resuscytacje krgzeniowo-oddechowg na fantomie zgodnie z wytycznymi
Polskiej Rady Resuscytacji i Europejskiej Rady Resuscytacji
1) postuguije sie 5 1) rozpoznaje oraz stosuje srodki jezykowe umozliwiajgce realizacje czynnosci

podstawowym zasobem zawodowych w zakresie:

Srodkéw jezykowych a) czynnosci wykonywanych na stanowisku pracy, w tym zwigzanych z zapewnieniem

w jezyku obcym bezpieczenstwa i higieny pracy

nowozytnym b) narzedzi, maszyn, urzadzen i materiatdéw koniecznych do realizacji czynnosci

(ze szczegdlnym zawodowych
; uwzglednieniem c) procesow i procedur zwigzanych z realizacjg zadan zawodowych
S srodkow leksykalnych) d) formularzy, specyfikacji oraz innych dokumentéw zwigzanych z wykonywaniem zadan
g umozliwiajgcym zawodowych
© . . e P s
N realizacje czynnosci e) $wiadczonych ustug, w tym obstugi klienta
g‘ zawodowych
M w zakresie tematéw Jezyk obcy
< zwigzanych: zawodowy
<&
©
)
o
_i
|_
=

stosowanymi w danym
zawodzie
c) z dokumentacjg
zwigzang z danym
zawodem
d) z ustugami

Swiadczonymi
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Fundusze

. i Unia Europejska T
ropeiske o N Poske et [
Nazwa Efekt ksztatcenia Liczba Kryteria weryfikacji Obowigzkowe
jednostki wraz z kodowaniem godzin Uczestnik kursu: zajecia edukacyjne
efektow (ek; ew; ep) ustalone
ksztatcenia Uczestnik kursu: przez dyrektora
A B C D E
w danym zawodzie
(ep)
2) rozumie proste 5 1) okresla gtébwng mysl wypowiedzi lub tekstu lub fragmentu wypowiedzi lub tekstu
wypowiedzi ustne 2) znajduje w wypowiedzi lub tekscie okreslone informacje
artykutowane
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Nazwa Efekt ksztatcenia Liczba Kryteria weryfikacji
jednostki wraz z kodowaniem godzin Uczestnik kursu:
efektéw (ek; ew; ep)

ksztatcenia Uczestnik kursu:

Obowigzkowe
zajecia edukacyjne
ustalone
przez dyrektora

A B C

D

E

odmianie jezyka
obcego nowozytnego,
a takze proste
wypowiedzi pisemne w
jezyku obcym
nowozytnym,

w zakresie
umozliwiajgcym
realizacje zadan
zawodowych:

a) rozumie proste
wypowiedzi ustne
dotyczgce czynnosci
zawodowych
(np. rozmowy,
wiadomosci,
komunikaty, instrukcje
lub filmy instruktazowe,
prezentacje),
artykutowane wyraznie,
w standardowej
odmianie jezyka

b) rozumie proste
wypowiedzi pisemne
dotyczgce czynnosci
zawodowych
(np. napisy, broszury,

przewodniki,
dokumentacje
zawodowa) (ep) strona 48 z 183

wyraznie, 3) rozpoznaje zwigzki miedzy poszczegdlnymi czesciami tekstu
w standardowej 4) ukfada informacje w okreslonym porzadku
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Fundusze

e i Unia Europejska [
ropeiske o N Poske et [
Nazwa Efekt ksztatcenia Liczba Kryteria weryfikacji Obowigzkowe
jednostki wraz z kodowaniem godzin Uczestnik kursu: zajecia edukacyjne
efektow (ek; ew; ep) ustalone
ksztatcenia Uczestnik kursu: przez dyrektora
A B C D E
3) samodzielnie tworzy 5 1) opisuje przedmioty, dziatania i zjawiska zwigzane z czynnosciami zawodowymi
krotkie, proste, spojne 2) przedstawia sposdb postepowania w réznych sytuacjach zawodowych (np. udziela
i logiczne wypowiedzi instrukcji, wskazowek, okresla zasady)
ustne i pisemne 3) wyraza i uzasadnia swoje stanowisko
W jezyku obcym . . : =
nowozytnym 4) stosuje zasady konstruowania tekstow o roznym charakterze
w zakresie 5) stosuje formalny lub nieformalny styl wypowiedzi adekwatnie do sytuaciji

umozliwiajgcym
realizacje zadan
zawodowych:

a) tworzy krotkie, proste,
spojne i logiczne
wypowiedzi ustne
dotyczgce czynnosci
zawodowych
(np. polecenie,
komunikat, instrukcje)

b) tworzy krétkie, proste,
spojne i logiczne
wypowiedzi pisemne
dotyczgce czynnosci
zawodowych (np.
komunikat, e-mail,
instrukcje, wiadomosg¢,
CV, list motywacyjny,
dokument zwigzany
z wykonywanym
zawodem — wedtug
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Fundusze

£F i Unia Europejska T
ropeiske o N Poske et [
Nazwa Efekt ksztatcenia Liczba Kryteria weryfikacji Obowigzkowe
jednostki wraz z kodowaniem godzin Uczestnik kursu: zajecia edukacyjne
efektéw (ek; ew; ep) ustalone
ksztatcenia Uczestnik kursu: przez dyrektora
A B C D E
wzoru) (ep)
4) uczestniczy 5 1) rozpoczyna, prowadzi i koriczy rozmowe
w rozmowie 2) uzyskuje i przekazuje informacje i wyjasnienia
w typowych sytuacjach 3) wyraza swoje opinie i uzasadnia je, pyta o opinie, zgadza sie lub nie zgadza
zwigzanych z realizacjg z opiniami innych oséb
zadan zawodowych — 4) prowadzi proste negocjacje zwigzane z czynno$ciami zawodowymi
reaguje w jezyku 5) stosuje zwroty i formy grzecznosciowe
obcym nowozytnym 6) dostosowuje styl wypowiedzi do sytuacji
w sposoéb zrozumiaty,
adekwatnie do sytuacji
komunikacyjnej, ustnie
lub w formie prostego
tekstu:
a) reaguje ustnie

b)

(np. podczas rozmowy
Z innym pracownikiem,
klientem,
kontrahentem, w tym
rozmowy telefonicznej)
w typowych sytuacjach
zwigzanych

z wykonywaniem
czynnos$ci zawodowych
reaguje w formie
prostego tekstu
pisanego
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Fundusze . g .
ki Rzeczpospolita Unia Europejska [
Eropciskle - Polska Europejski Fundusz Spoteczny Lo

Wiedza Edukacja Rozwdj

Nazwa Efekt ksztatcenia Liczba Kryteria weryfikacji Obowigzkowe
jednostki wraz z kodowaniem godzin Uczestnik kursu: zajecia edukacyjne
efektéw (ek; ew; ep) ustalone
ksztatcenia Uczestnik kursu: przez dyrektora
A B C D E

(np. wiadomost¢,
formularz, e-mail,
dokument zwigzany

z wykonywanym
zawodem) w typowych
sytuacjach zwigzanych

z wykonywaniem
czynnosci zawodowych
(ep)
5) zmienia forme 5 1) przekazuje w jezyku obcym nowozytnym informacje zawarte
przekazu ustnego w materiatach wizualnych (np. wykresach, symbolach, piktogramach, schematach)
lub pisemnego- oraz audiowizualnych (np. filmach instruktazowych)
W jezyku obcym 2) przekazuje w jezyku polskim informacje sformutowane w jezyku obcym nowozytnym
nowozytnym 3) przekazuje w jezyku obcym nowozytnym informacje sformutowane w jezyku polskim
w typowych sytuacjach lub tym jezyku obcym nowozytnym
zwigzanych 4) przedstawia publicznie w jezyku obcym nowozytnym wczes$niej opracowany materiat,
z wykonywaniem np. prezentacje
czynnosci
zawodowych (ep)
6) wykorzystuje strategie 5 1) korzysta ze stownika dwujezycznego i jednojezycznego

stuzgce doskonaleniu

whasnych umiejetnosci 2) wspotdziata z innymi osobami realizujgc zadania jezykowe

jezykowych 3) korzysta z tekstéw w jezyku obcym, réwniez za pomoca technologii informacyjno-
oraz podnoszgce komunikacyjnych
éwiadomoé_éjezykg\/\_/a: 4) identyfikuje stowa klucze, internacjonalizmy

a) wykorzystuje techniki 5) wykorzystuje kontekst (tam, gdzie to mozliwe), aby w przyblizeniu okresli¢ znaczenie

samodzielnej pracy stowa
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Fundusze Rzecz i Unia Europejska [
ropeisde o N Fosk o seominnsncioiecr [
Nazwa Efekt ksztatcenia Liczba Kryteria weryfikacji Obowigzkowe
jednostki wraz z kodowaniem godzin Uczestnik kursu: zajecia edukacyjne
efektéw (ek; ew; ep) ustalone
ksztatcenia Uczestnik kursu: przez dyrektora
A B C D E
nad jezykiem 6) upraszcza (jezeli to konieczne) wypowiedz, zastepuje nieznane stowa innymi,
b) wspotdziata wykorzystuje opis, $rodki niewerbalne
w grupie
c) korzysta ze zrédet
informacji w jezyku
obcym nowozytnym
d) stosuje strategie
komunikacyjne
i kompensacyjne (ep)
1) stosuje zasady 22 1) sporzadza szkice i rysunki techniczne zgodnie z obowigzujgcymi normami
wykonywania szkicéw i zasadami
_3 oraz rysunkow 2) wykonuje rzutowanie, przekroje i wymiarowanie zgodnie z obowigzujgcymi normami
E technicznych i zasadami
S S a) odczytuje informacje 3) oblicza wymiary graniczne i tolerancje
o q«é ze szKicow i rysunkow 4) rozréznia pasowanie czesci maszyn
z g technicznych 5) okresla ksztalt, wymiary, parametry powierzchni oraz rodzaj obrobki
5 5 b) przestrzega zasad na podstawie szkicow i rysunkow technicznych czesci Podstawy
o I tolerancji i pasowania 6) s : - - - konstrukcji maszyn
porzadza rysunki techniczne z wykorzystaniem technik komputerowych
KN): E (ek) 7) rozréznia, interpretuje i postuguje sie symbolami tolerancji geometrycznych
o
,:i 2) postuguje sie 4 1) dokonuje pomiaru podstawowymi narzedziami pomiarowymi
= podstawowymi
narzedziami
pomiarowymi. 2) opisuje budowe i zasade dziatania narzedzi pomiarowych
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Fundusze
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Wiedza Edukacja Rozwdj

** %

Unia Europejska e
Europejski Fundusz Spoteczny * *

Rzeczpospolita

- Polska

Nazwa Efekt ksztatcenia Liczba Kryteria weryfikacji Obowigzkowe
jednostki wraz z kodowaniem godzin Uczestnik kursu: zajecia edukacyjne
efektéw (ek; ew; ep) ustalone
ksztatcenia Uczestnik kursu: przez dyrektora
A B C D E
a) suwmiarka 3) okresla btad pomiaru
b) mikrometr
c) przymiar kreskowy
(ek)
3) postuguje sie 5 1) rozrdznia rodzaje dokumentacji technicznej dotyczgcej uzytkowania maszyn
dokumentacjg i urzadzen przemystu metalurgicznego, ich obstugi codziennej i konserwac;ji
techniczng maszyn 2) odczytuje informacje z dokumentaciji technicznej umozliwiajgce uzytkowanie maszyn
i urzgdzen przemystu i urzgdzen przemystu metalurgicznego
metalurgicznego (ew) 3) rozréznia czesci i mechanizmy maszyn i urzadzen przemystu metalurgicznego
4) wyjasnia sposob dziatania maszyn i urzgdzen przemystu metalurgicznego, postugujgc
sie dokumentacjg techniczng
5) opisuje budowe i dziatanie mechanizmow dzwigniowych, krzywkowych, otrzymywania
ruchu przerywanego
4) stosuje materiaty 6 1) rozpoznaje materiaty konstrukcyjne, eksploatacyjne i uszczelniajgce
konstrukcyjne, 2) opisuje wtasciwosci materiatéw konstrukcyjnych, eksploatacyjnych i uszczelniajgcych
eksploatacyjne 3) dobiera materiaty konstrukcyjne, eksploatacyjne i uszczelniajgce
i uszczelniajace 4) rozréznia rodzaje i zrédta koroziji
zgodnie o 5) rozpoznaje objawy korozji
Z wymaganiami 6) dobiera metody zabezpieczenia przed korozjg
faksploatacyjnyml ) 7) wykonuje zabezpieczenie antykorozyjne czesci maszyn i urzgdzen
i technologicznymi
(ew)
5) wykonuje potgczenia 5 1) rozréznia rodzaje potgczen mechanicznych

mechaniczne (ew)

2) dobiera narzedzia, urzgdzenia i materiaty do wykonania potgczen mechanicznych

3) okresla zastosowanie potgczen mechanicznych

4) stosuje typowe techniki wykonywania potgczen mechanicznych

5) dobiera technike tgczenia okreslonych elementow
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Unia Europejska e
Europejski Fundusz Spoteczny * *

Rzeczpospolita

- Polska

Nazwa Efekt ksztatcenia Liczba Kryteria weryfikacji Obowigzkowe
jednostki wraz z kodowaniem godzin Uczestnik kursu: zajecia edukacyjne
efektéw (ek; ew; ep) ustalone
ksztatcenia Uczestnik kursu: przez dyrektora
A B C D E
6) stosuje techniki 8 1) opisuje techniki oraz metody spajania materiatéw, odlewania, obrdbki plastycznej,
oraz metody cieplnej oraz cieplno-chemicznej
wytwarzania czesci 2) rozréznia rodzaje obrébki recznej i maszynowej
maszyn i urzagdzen 3) wykonuje operacje obrdbki recznej materiatow
(ew) 4) wykonuije proste operacje maszynowej obrébki widrowej
5) wykonuje transport reczny zgodnie z przepisami prawa
6) opisuje przyrzady do wykonywania pomiaréw warsztatowych
7) dobiera przyrzady i narzedzia do wykonywania pomiaréw warsztatowych
8) przeprowadza pomiary warsztatowe
7) charakteryzuje 14 1) rozrdznia elementy struktury systemu mechatronicznego
systemy 2) wyjasnia wspotzaleznosci miedzy elementami struktury systemu mechatronicznego
mechatroniczne (ek) 3) rozréznia uktady wykonawcze systeméw mechatronicznych
4) rozroznia sensory stosowane w systemach mechatronicznych
5) opisuje elementy uktadéw sterowania stosowane w systemach mechatronicznych
6) wyjasnia dziatanie uktadéw sterowania stosowanych w systemach mechatronicznych
7) opisuje uktady zasilania stosowane w systemach mechatronicznych
8) opisuje ukiady i ich zastosowanie manipulacyjne i systemy zrobotyzowane
9) wyjasnia zasady bezpiecznego uzytkowania uktadéw manipulacyjnych i systemoéw Podstawy techniki
zrobotyzowanych przemystowej
8) charakteryzuje uktady 5 1) opisuje uktady automatyki przemystowej
automatyki 2) wyjasnia strukture ukfadu sterowania
przemystowej (ep) 3) wyjasnia strukture uktadu regulacji
4) opisuje regulatory
5) opisuje elementy nastawcze stosowane w ukladach automatyki przemystowej
9) opisuje znaczenie 3 1) okresla punkty smarownicze
smarowania 2) dobiera olej i smar na podstawie dokumentacji technicznej
w eksploatacji
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Fundusze
Europejskie
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Rzeczpospolita Unia Europejska [

Wiedza Edukacja Rozwdj - Polska Furopejski Fundusz Spoteczny it
Nazwa Efekt ksztatcenia Liczba Kryteria weryfikacji Obowigzkowe
jednostki wraz z kodowaniem godzin Uczestnik kursu: zajecia edukacyjne
efektéw (ek; ew; ep) ustalone
ksztatcenia Uczestnik kursu: przez dyrektora
A B C D E
maszyn (ew)
10) rozpoznaje wtasciwe 8 1) wymienia cele normalizacji krajowej

normy i procedury 2) wyjasnia, czym jest norma i wymienia cechy normy

oceny zgodnosci 3) rozréznia oznaczenie normy miedzynarodowej, europejskiej i krajowej

podczas realizacji 4) korzysta ze zrédet informacji dotyczacych norm i procedur oceny zgodnosci

zadan zawodowych

(ew)

1) okresla strukture 5 1) wymienia elementy struktury organizacyjnej przedsiebiorstwa metalurgicznego

= organizacyjng 2) okresla zadania komoérek organizacyjnych przedsiebiorstwa metalurgicznego
'§ przedsigbiorstwa 3) okre$la na podstawie schematu organizacyjnego zaleznosci i powigzania komorek
S metalurgicznego (ep) organizacyjnych przedsiebiorstwa metalurgicznego
-% 2) okresla przebieg 20 1) opisuje przebieg procesoéw technologicznych w przemysle metalurgicznym
§ ; procesow 2) rozréznia maszyny i urzgdzenia do prowadzenia procesow technologicznych
S g technologicznych w przemysle metalurgicznym
5’;’ % w przemyéle 3) dobiera parametry proceséw technologicznych w przemysle metalurgicznym
5 32 metalurgicznym (ek) na podstawie dokumentacji technicznej Zarzadzanie
§ *aE‘a 3) analizuje zuzycie 14 1) monitoruje zuzycie surowcow, materiatow, a takze czas pracy urzgdzen stosowanych przedsigbiorstwem
& o surowcow, materiatow, w procesach technologicznych w przemysle metalurgicznym metalurgicznym
.GEJ @ czas pracy urzgdzen 2) dokumentuje zuzycie surowcow, materiatéw, czas pracy urzadzen stosowanych
Q GE, stosowanych w procesach technologicznych w przemysle metalurgicznym
® g w procesach 3) stosuje systemy informatyczne wspomagajgce analize zuzycia surowcow, materiatdw
5 technologicznych a takze ewidencje czasu pracy urzgdzen stosowanych w procesach technologicznych
o w przemysle w przemysle metalurgicznym
o metalurgicznym (ew)
3 4) planuje zaopatrzenie 15 1) rozréznia urzadzenia, przyrzady i narzedzia stosowane w procesach
E w urzgdzenia, przyrzady technologicznych w przemysle metalurgicznym

i narzedzia stosowane
w procesach

2) dobiera urzadzenia, przyrzady i narzedzia stosowane w procesach technologicznych
w przemysle metalurgicznym
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Rzeczpospolita Unia Europejska [

Wiedza Edukacja Rozwdj - Polska Furopejski Fundusz Spoteczny it
Nazwa Efekt ksztatcenia Liczba Kryteria weryfikacji Obowigzkowe
jednostki wraz z kodowaniem godzin Uczestnik kursu: zajecia edukacyjne
efektéw (ek; ew; ep) ustalone
ksztatcenia Uczestnik kursu: przez dyrektora
A B C D E
technologicznych 3) sporzadza zapotrzebowanie na urzgdzenia, przyrzady i narzedzia stosowane
w przemysle w procesach technologicznych w przemysle metalurgicznym
metalurgicznym (ew) 4) stosuje systemy informatyczne wspomagajace planowanie zaopatrzenia
w urzgdzenia, przyrzady i narzedzia stosowane w procesach technologicznych
w przemysle metalurgicznym
5) planuje zaopatrzenie 18 1) rozréznia materiaty i surowce stosowane w procesach technologicznych w przemysle
w materiaty i surowce metalurgicznym
stosowane 2) dobiera materiaty i surowce stosowane w procesach technologicznych
w procesach w przemysle metalurgicznym
technologicznych 3) sporzgdza zapotrzebowanie na materiaty i surowce stosowane w procesach
w przemysle technologicznych w przemysle metalurgicznym
metalurgicznym (ew) 4) stosuje systemy informatyczne wspomagajgce planowanie zaopatrzenia w materiaty
i surowce stosowane w procesach technologicznych -w przemysle metalurgicznym
6) kontroluje przebieg 18 1) wyjasnia cele i zakres kontroli przebiegu proceséw technologicznych w przemysle
procesow metalurgicznym
technologicznych 2) przeprowadza kontrole przebiegu procesow technologicznych w przemysle
w przemysle metalurgicznym
metalurgicznym (ew) 3) zapisuje wyniki kontroli przebiegu proceséw technologicznych w przemysle
metalurgicznym w dokumentacji technologicznej
4) przeprowadza kontrole przebiegu proceséw obrébki plastycznej
5) zapisuje wyniki kontroli przebiegu proceséw obrébki plastycznej w dokumentaciji
technologicznej procesow obrébki plastycznej
6) stosuje systemy informatyczne wspomagajgce kontrole przebiegu proceséw
technologicznych -w przemysle metalurgicznym
S 2 § 21) charakteryzuje 4 1) rozréznia elementy dokumentacji technologicznej proceséw produkcyjnyc